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Instrukcja zostata opracowana wedlug wymagan przepisow Zatacznika nr 5 ,Ultralekkie Statki
Powietrzne” - Rozporzadzenia Ministra Transportu | Gospodarki Morskiej z dnia 26 marca 2013 r.
w sprawie wytaczenia zastosowania niektorych przepisOw ustawy — Prawo lotnicze do niektorych
rodzajow statkdw powietrznych oraz okreslenia warunkéw i wymagan dotyczacych uzywania tych
statkow (Dz. U. poz. 440) wraz z pdzniejszymi zmianami.

W niniejszej ,,Instrukcji Obstugi Technicznej” nie wolno dokonywaé zadnych wpiséw 1 uzupet-
nien bez zgody Urzedu Lotnictwa Cywilnego.

W razie zgubienia niniejszej Instrukcji nalezy niezwlocznie zawiadomi¢ Urzad Lotnictwa
Cywilnego, a poza granicami panstwa — placowke rownorzgdna.

Kazda osoba, ktora znajdzie niniejsza Instrukcje, proszona jest o przestanie jej niezwlocznie do
Urzedu Lotnictwa Cywilnego, 02-247 Warszawa, ul. Marcina Flisa 2, a poza granicami panstwa
do placowki rownorzedne;j.
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Artur Trendak Informacje porzadkowe Rozdziat 0

Rozdzial 0 Informacje porzadkowe
0.1 Rejestr zmian

W razie potrzeby firma AVIATION Artur Trendak bedzie wydawaé aktualizacje do tej
instrukcji 1 bedzie je publikowaé w postaci biuletynow na swojej stronie internetowe;.

Wszelkie zmiany niniejszej instrukcji musza by¢ niezwtocznie wprowadzone i zapisane w
ponizszej tabeli oraz zosta¢ zatwierdzone przez ULC.

Nowy lub poprawiony tekst na zmienionych stronach musi by¢ oznaczony czarng pionowa
linig na marginesie oraz numerem zmiany. Numer ostatniej zmiany na danej stronie oraz jej data
musza by¢ umieszczone W stopce strony. Przy kazdym wprowadzeniu zmiany, strony wyszczeg6l-
nione w ponizszej tabeli muszg by¢ wymienione.

Nr Zmiany Opis Zmiany Dotyczy Stron Wprosv?gzenia Podpis
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AVIATION INSTRUKCJA OBSLUGI TECHNICZNEJ TERCEL
Artur Trendak Informacje porzadkowe Rozdziat 0
0.2 Wydzial aktualnych stron
Rozdziat Strona Data Rozdziat Strona Data
Tytulowa 04.07.2017 3-13 04.07.2017
Rewers 04.07.2017 3-14 04.07.2017
0 0-1 04.07.2017 3-15 04.07.2017
0-2 04.07.2017 3-16 04.07.2017
0-3 04.07.2017 3-17 04.07.2017
0-4 04.07.2017 3-18 04.07.2017
1 1-1 04.07.2017 4 4-1 04.07.2017
1-2 04.07.2017 4-2 04.07.2017
1-3 04.07.2017 4-3 04.07.2017
1-4 04.07.2017 4-4 04.07.2017
2 2-1 04.07.2017 5 5-1 04.07.2017
2-2 04.07.2017 5-2 04.07.2017
2-3 04.07.2017 5-3 04.07.2017
2-4 04.07.2017 5-4 04.07.2017
2-5 04.07.2017 5-5 04.07.2017
2-6 04.07.2017 5-6 04.07.2017
2-7 04.07.2017 5-7 04.07.2017
2-8 04.07.2017 5-8 04.07.2017
2-9 04.07.2017 5-9 04.07.2017
2-10 04.07.2017 5-10 04.07.2017
2-11 04.07.2017 6 6-1 04.07.2017
2-12 04.07.2017 6-2 04.07.2017
2-13 04.07.2017 6-3 04.07.2017
2-14 04.07.2017 6-4 04.07.2017
3 3-1 04.07.2017 7 7-1 04.07.2017
3-2 04.07.2017 7-2 04.07.2017
3-3 04.07.2017 7-3 04.07.2017
3-4 04.07.2017 8 8-1 04.07.2017
3-5 04.07.2017 8-2 04.07.2017
3-6 04.07.2017 8-3 04.07.2017
3-7 04.07.2017 8-4 04.07.2017
3-8 04.07.2017 8-5 04.07.2017
3-9 04.07.2017 9 9-1 04.07.2017
3-10 04.07.2017 9-2 04.07.2017
3-11 04.07.2017 10 10-1 04.07.2017
3-12 04.07.2017 10-2 04.07.2017
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0.3 Spis tresci
Rozdzial Tytul
0 Informacje porzadkowe
1 Informacje ogdlne
2 Opis wiatrakowca 1 jego uktadow
3 Montaz i demontaz
4 Prace obstugowe, materialy eksploatacyjne
5 Harmonogram przegladéw i prac obstugowych
6 Wazenie 1 okreslanie potozenia srodka cigzkos$ci
7 Trwato$¢ elementdéw konstrukcyjnych
8 Uktad sterowania lotem
9 Pozostate informacje obstugowe
10 Uzupetnienia
Wydanie 1 - 04.07.2017 N dokumentu: TERCEL-AMM -001-PL Strona 0-4
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TERCEL

Artur Trendak Informacje ogdlne

Rozdzial 1

Rozdzial 1 Informacje ogolne

strona
1.1 WPIOWAAZENIE ...ttt et st nee s 1-2
1.2 Podstawa uznania zdatno$ci do Lotu .........cccooeriiiiiiinii e 1-2
1.3 Dyrektywy 1 ogloszenia zdatnos$ci do 10tu ........ccoecveiviiiiciiii 1-2
1.4 OdpowiedzZIaINOSC .....ooovveiiiiiiiiie e 1-3
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AVIATION INSTRUKCJA OBSLUGI TECHNICZNEJ TERCEL

Artur Trendak Informacje ogolne Rozdziat 1

1.1  Wprowadzenie

Ta instrukcja zostata napisana, aby przekaza¢ pilotom oraz mechanikom informacje, ktére sa
niezbedne do poprawnej obstugi i wlasciwego obchodzenia si¢ z wiatrakowcem TERCEL, w celu
zapewnienia jego zdatnosci do lotu oraz bezpiecznej i efektywnej eksploatacji.

Wiatrakowiec powinien by¢ obstugiwany zgodnie z niniejszg instrukcjg i zgodnie z obowig-
Zujacymi przepisami. Za t¢ zgodnos¢ odpowiedzialny jest wlasciciel/uzytkownik wiatrakowca.

Do lotu moze by¢ uzytkowany wiatrakowiec wytgcznie wtedy, gdy jest sprawny technicznie
1 posiada wazne pozwolenie na wykonywanie lotow. Pozwolenie na wykonywanie lotoéw wpisuje
si¢ w ksigzke ultralekkiego statku powietrznego, ktora jest dokumentem identyfikujagcym USP
1jego podzespoty oraz zawierajacym dane dotyczace przebiegu uzytkowania.

Wszelkie modyfikacje wiatrakowca, podjete bez zgody producenta i nadzoru lotniczego,
sprawia, ze ta instrukcja bedzie niewazna dla zmodyfikowanego egzemplarza.

1.2 Podstawa uznania zdatnosci do lotu

Wiatrakowiec TERCEL spelnia niemieckie przepisy budowy wiatrakowcow
,Bauvorschriften fiir Ultraleichte Tragschrauber”

1.3 Dyrektywy i ogloszenia zdatnosci do lotu

Wszystkie obowigzujace dyrektywy zdatnosci do lotu lub inne dokumenty (noty, rozporza-
dzenia) wydawane przez wtadze lotnictwa cywilnego musza by¢ przestrzegane. Zgodnos¢ z dy-
rektywami powinna by¢ odnotowana w Ksigzce Ultralekkiego Statku Powietrznego (Ksigzce
wiatrakowca), lub rownowaznie zatwierdzona.

Wydanie 1 04.07.2017
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AVIATION INSTRUKCJA OBSLUGI TECHNICZNEJ TERCEL

Artur Trendak Informacije ogolne Rozdziat 1

14 Odpowiedzialnos$¢

Za przeprowadzenie we wlasciwym terminie przegladow i1 obstugi technicznej opisanej w
niniejszej instrukcji odpowiedzialny jest uzytkownik.

Terminy przegladéw i prac obstugowych powinny by¢ takie, jakie zostaty zalecone przez
Aviation Artur Trendak. Urzad Lotnictwa Cywilnego moze nakaza¢ zmieni¢ te terminy poprzez
wydanie biuletynéw lub not dotyczacych bezpieczenstwa.

Osoby poswiadczajace obsluge powinny wykorzysta¢ swoja wiedz¢ 1 umiejgtnosci
inzynierskie w celu okreslenia zakresu potrzebnych napraw i kontroli oraz innych kwestii, ktore
moga mie¢ wplyw na zdatno$¢ wiatrakowca do lotu.

Naprawy 1 przeglady wiatrakowca powinny by¢ rejestrowane (z wyszczegdlnieniem
wszelkich usterek, brakow oraz dodatkowej obstugi wynikajacej z realizacji harmonogramu prac)
w postaci protokotdéw oraz odnotowane w Ksigzce Ultralekkiego Statku Powietrznego
(wiatrakowca). Za prowadzenie tych zapisow odpowiedzialne sg osoby poswiadczajace obstuge.
Kazda kolejna naprawa lub przeglad powinien by¢ prowadzony po uprzednim zapoznaniu si¢ z
historig napraw i przegladow.

Informacje obstugowe (biuletyny, noty itp.) publikowane przez Aviation Artur Trendak
powinny by¢ ocenione i uwzglednione przez uzytkownika/wiasciciela, w celu zapewnienia
bezpieczenstwa i niezawodnosci podczas uzytkowania. Zastosowanie si¢ do zalecen informacji
serwisowych powinno by¢ odnotowane w Ksigzce wiatrakowca — (Ksigzce Ultralekkiego Statku
Powietrznego)

Wydanie 1 04.07.2017
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Strona celowo pozostawiona niezapisana
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Artur Trendak Opis wiatrakowca i jego uktadow Rozdziat 2

Rozdzial 2 Opis wiatrakowca i jego ukladow

Spis tresci

2.1 OPIS OZOINY ..ottt 2-2
2.2 UKIady SEEIOWANIA. ... .eeitiiiiieitieiiieiiee sttt e bt e e n e e sbe e snb e et e e e nneenneesnnas 2-5

2.2.1  Schemat uktadu sterowania WirNIKIEM ............ccceeiiiiiiiiie e 2-5

2.2.2  Schemat uktadu sterowania KIerunKOWEQO...........ccouvviiiiiiiiiiciie e 2-6
2.3 Instalacja paliwowa (SCREMAL) .......coeiiiiiiiiiieieee s 2-8
2.4 Instalacja olejowa (SChEMAL) ..........cccveiiiiiiii e 2-9
2.5 Instalacja chtodzenia silnika (SChemat) ..........cccceieiiiiiiiiiee e 2-10
2.6 Instalacja elektryczna (SChemat) .........cccoooiiiiiiiii e 2-12
2.7 UKIAd PreIOtACTT . c.vviueiiiieiiiii it 2-14
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AVIATION INSTRUKCJA OBSLUGI TECHNICZNEJ TERCEL

Artur Trendak Opis wiatrakowca i jego uktadow Rozdziat 2

2.1  Opis ogolny

TERCEL jest dwumiejscowym wiatrakowcem ultralekkim. Gtéwnym elementem
strukturalnym jest kadtub o konstrukcji kompozytowej. Z kadtluba wyprowadzone sg dwie smukte
belki ogonowe, na ktorych zabudowane jest zdwojone usterzenie pionowe (stateczniki i stery
kierunku), na ktorych z kolei osadzony jest statecznik poziomy o symetrycznym profilu. Usterzenie
jest rowniez konstrukcji kompozytowej. Do struktury kadtuba przytwierdzony jest metalowy maszt,
na ktérym osadzona jest glowica sterujaca z wirnikiem no$nym.

Dwutopatowy wirnik o konstrukcji metalowej jest wytwarzany i dostarczany w komplecie
(fopaty + piasta) przez firm¢ AVIATION Artur Trendak. Lopaty, wykonane z ciggnionego
aluminium, sg catkowicie anodowane i1 doskonale wywazone.

Wiatrakowiec nape¢dzany jest silnikiem CA 912 ULT. Jest to silnik Rotax 912 UL, zmody-
fikowany przez firm¢ AVIATION Artur Trendak poprzez dodanie turbosprezarki Iveco.
Wyposazony jest w trojlopatowe kompozytowe $§miglo KASPAR Aero 2/3 LT 0 zmiennym skoku.

Podwozie stale, trojkotowe, w ukladzie z kotem przednim. Golenie gléwne sprezyste,
wykonane z kompozytu. Golen przednia amortyzowana jest pneumatykiem kota..

Przestronna kabina o szeroko$ci 136 cm dostepna jest przez duze drzwi po lewej i prawej
stronie. Bogate oszklenie zapewnia optymalng widocznos¢. Dwa ergonomiczne kubetkowe
siedzenia umozliwiajg regulacje potozenia. Kazdy fotel wyposazony jest w regulowane
czteropunktowe pasy.

Wydanie 1 04.07.2017
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2.1.1 Podstawowe dane techniczne
Dane geometryczne
Srednica wirnika 8,60 m
Powierzchnia wirnika 58,06 m?
Cigciwa lopaty wirnika 0,22 m
Dhugo$¢ catkowita (bez wirnika) 5,04 m
Dtlugosc kadtuba 2,20 m
Szerokos$¢ kabiny 1,36 m
Szeroko$¢ catkowita 2,35 m
Wysokos$¢ catkowita 2,85 m
Rozstaw kot 2,20 m
Srednica kot 0,35 m
Masy:
kg Ib
Maksymalna masa startowa 560 1234
Masa pustego” 317,5 | 700
Masa tadunku 265 583
!.masa z wylaczeniem wirnika AAT&S -8,6-220 (34,5kg)
Aktualna masa wiatrakowca pustego podana jest w protokole wazenia
Dane zespotu napedowego
Typ silnika CA912 ULT
Moc 121 KM przy 5800 obr/min
Przetozenie reduktora |1 :2.43
Smiglo KASPAR Aero 2/3 LT
Srednica §migta 1.72m
Pojemnos¢ 120 litrow
zbiornikOw paliwa
Wydanie 1 04.07.2017 Nr dokumentu: TERCEL-AMM-001-PL Strona 2-3
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2.2  Ukilady sterowania

221 Schemat ukfadu sterowania wirnikiem

Numer Nazwa
1 Maszt
2 Drazek
3 Glowica wirnika
4 Popychacz
5 | -
6 | -
7
8

Rys. 2.2-1 Uklad sterowania wirnikiem

Wydanie 1 04.07.2017
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Schemat ukfadu sterowania kierunkowego
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Rys. 2.2-2 Uklad sterowania kierunkowego - pedaly

Strona 2-6

Nr dokumentu: TERCEL-AMM-001-PL

04.07.2017

Wydanie 1

Zmiana nr:




TERCEL

Rozdzial 2

INSTRUKCJA OBSLUGI TECHNICZNEJ

Opis wiatrakowca i jego uktadow

AVIATION

Artur Trendak

0°00'T0°000T¥L'000¢3Z] T | 6T
Gl dojsuojAu exganieN Slhi-s86NIdl ¥ | 8T
TX0TXG EYpepipad EeV-STINIAl v | 41
QTXG[] WAMOYMBZIOS
g} Z emosnaul eqnig OT XGW-086£ 0S| + | 97T
IMYUNIBRY Mi2)s o:@v_u BLINZR| ETZ008E rd CT
ccuv_u SIUEMO20] BLINZE] FTTO0GE rd +1
9'TXCTIXF'0 PYpeppod POV-SZINIA| ¥ | €1
£'0TX8'y ¥ AN 0T X8y - £/ NIA] Sv | T
ZIX8'F XONI 3N TIXgYY-/ZEe/NIal 8 [T
OTX8'F XONI 3IN QT XgVY-/EE/NIAl ¢ | 0T
OP X9 BMOSNAU Bqni5 Ob XOW-CI6NIQ] T | 6
0OX9| eMOSNGLL] BqRIS 09X Ol -ZI6NIA| T 8
eubap 1imipn 00070000 TL000T3Z] ¢ /
(ema]) emouobo eyjag T00°00°00TVL000T3Z| T 9
(emeid) emouobo eyjeg d'000000TWL000T3Z] T | §
(Ama]) nyjunsny
wis18)s 8z Amouold HIuzisie)s TT0°00000C°WL000T3Z| T t
(Amead) myunispy
wis18)s 8z Amouold HIuzisie)s d' 1000002 WL000T3Z| 1 £
eablezemAm exid 0009000 T¥L000T3Z] T [4
ob=delemsidpod epoy f0dsaz 0°00°00°00€¥L'000T3Z] ¢ 1
DS370 VMZYN JRSEVARENI 50T 47
1ST1 S1yvd
(e:1)Vv

Rys. 2.2-3 Uklad sterowania kierunkowego — stery kierunku
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2.3 Instalacja paliwowa (schemat)

Gazniki

Tréjnik

Uktad dolotowy
‘J__,-#'"
O Airbox Q
L]
Regulator Turbina
cisnienia paliwa . Trojnik Powrét do
zbiornikow

Zawor odcinajgcy ' Pompy paliwa

Opaska zaciskowa

~ | . ] Trojnik
il Iy
. 7 Filtry paliwa
Tréjnik '
tacznik zbiornikow
Zbiornik Zbiornik
paliwa paliwa
Zawory drenaiowe
Rys. 2.3-1 Instalacja paliwowa
Wydanie 1 04.07.2017 )
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24 Instalacja olejowa (Schemat)

. — Usiczelka
- = p=| S Turbosprezarka |}/
Chtodnica oleju R\ BN T
E B \\ = ;»,/

Over flow a\ar\" ==
. Zbiornik przelewowy lub

% Przewdd odpowietrzajacy B Zbiorniczek oleju turbiny

$ruby z podktadkami blokujacymi

[ llllu

Rys. 2.45-1 Instalacja olejowa

Wydanie 1 04.07.2017
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25 Instalacja chtodzenia silnika (Schemat)

.

CHL.ODNICA

Zbiornik
/— \\\ Glowice
Rl . r . =1 P
\\ cylindrow
Zbiomik
Chiodnice ompa plzellzv:r-.rncl}w
Blok silnika
CHLODNICA
Rys. 2.5-1 Uklad chlodzenia silnika
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Zhiornik

Glowice
= ) . - - -
\\_! ) cylindrow
Zbiomik
Fompa
przelewowy
T Blok silnika
CHLODNICA
Rys. 2.5-2Uklad chlodzenia silnika
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2.6 Instalacja elektryczna (schemat)

Glownym zrodiem energii elektrycznej wiatrakowca jest zabudowana na silniku pradnica
pradu statego (14V, 250W przy 5800 obr/min). Instalacja elektryczna jest instalacjg dwuprze-
wodowa ze wzgledu na kompozytowa strukture kabiny. Wylacznik gléwny umieszczony jest na
panelu centralnym i jest uruchamiany wyjmowanym czerwonym kluczem.

Instalacja elektryczna shuzy do zasilania: instalacji zaptonowej, rozruchu silnika, oswietlenia
kabiny, $wiatet nawigacyjnych, pomp paliwa, czujnika poziomu paliwa, przyrzadow kontroli
pracy silnika wraz z czujnikami, pomiaru predkosci obrotowej wirnika oraz innych podtagczonych
urzadzen. Z boku tablicy przyrzadow znajduje si¢ gniazdo(+12V, typowe samochodowe gniazdo
do zapalniczki) oraz USB(+5V) dajace mozliwo$¢ podtaczenia dodatkowych urzadzen.

Poszczegolne obwody sa wiaczane odpowiednimi opisanymi wiacznikami i zabezpieczone
bezpiecznikami topikowymi. W trakcie gdy nie pracuje pradnica (np. silnik wylaczony, na niskich
obrotach lub w przypadku awarii), zapala si¢ pomaranczowa kontrolka tadowania na tablicy
przyrzadow, a urzadzenia elektryczne sa wowczas zasilane z akumulatora (12V, 10Ah).

1 |/AKUMULATOR 21 TRANSPONDER

2 |PRADNICA 22 TRYMER

3 |ROZRUSZNIK -

4 |REGULATOR NAPIECIA -

5 |PRZEKAZNIK STARTERA MAP&T | MAP sensor

6 |PRZELACZNIK STARTERA OAT Czujnik temperatury zewnetrznej
7 |KONDENSATOR CHT Czujnik temperatury glowicy
8 |OSWIETLENIE KABINY EGT Czujnik temperatury spalin
9 |WYLACZNIK GLOWNY(KLUCZ) oT Temperatura oleju

10 |BEZPIECZNIK GLOWNY OP Cisnienie oleju

11 |[PANEL BEZPIECZNIKOW RRC Czujnik predkosci rotora
12 |GLOWNA POMPA ELEKTRYCZNA FLS Czujnik poziomu paliwa
13 |ZAPASOWA POMPA ELEKTRYCZNA RPM Czujnik obrotow silnika
14 |PRZELACZNIK ISKROWNIKOW

15 |PRZELACZNIK ISKROWNIKOW

16 [MODUL ZAPLONOWY “A”

17 IMODUL ZAPLONOWY “B”

18 | KONTROLKA LADOWANIA

19 |PANEL BEZPIECZNIKOW

20 |RADIOSTACJA

Wydanie 1 04.07.2017
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Rys. 2.6-1 Schemat instalacji elektrycznej
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2.7 Ukltad prerotacji

Uktad prerotacji (schemat ponizej) sktada si¢ ze sprzggla pasowego (przektadni), gigtkiego
walka napedowego 1 sprzeggla zebatego (Bendix).

Uktad jest uruchamiany dzwignig przez pilota, co powoduje napigcie paskow klinowych w
sprzegle pasowym 1 rozkrgcanie watka gietkiego 1 walu w sprzegle zebatym (Bendix). Pod
wplywem momentu obrotowego zg¢batka Bendixa wysuwa si¢ samoczynnie i sprzega si¢ z
wiencem zgbatym na tarczy glowicy wirnika

Rys. 2.7-1 Uklad prerotacji
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INSTRUKCJA OBSLUGI TECHNICZNEJ

Montaz i demontaz

AVIATION

Artur Trendak

7z wirnika

i demonta

Zi

Monta

3.1

Montaz piasty wirnika

3.11

Po zmontowaniu zatozy¢ zawleczke.

PARTS LIST
ITEM|QTY PART NUMBER TITLE
1 1 |ZE1.000.RHT.300.03.00.0 Gorna kostka piasty wirnika
2 2 |ZE1.000.RHT.300.02.00.0 Mala kostka rotoru
3 | 2 |ZE1.000.RHT.300.01.00.0 Plyta mocujaca topate wirnika
4 | 2 |ZE1.000.RHT.300.06.00.0  |Kieszen topaty wirnika
5 | 2 |ZE1.000.RHT.301.00.00.0  |topata wirnika nosnego
6 2 |ZE1.000.RHT.300.04.00.0 Tuleja brgzowa
7 | 1 |ZE1.000.RHT.300.07.00.0  |Sruba mocujaca Hubbar
8 | 10 |ZE1.000.RHT.300.08.00.0  |Sruba imbusowa M8 skracana
9 4 |DIN 985 - M6 Nakretka nylonstop M6
10 | 11 |DIN 985 - M8 Nakretka nylonstop M8
12 | 20 |DIN 9021 - 8,4 Podkladka 8,4x24x2
13 | 4 |DIN125-A6,4 Podkiadka 6,4x12x1,6
14 | 4 |DIN 912 - M6 x 60 Sruba imbusowa M6x60

Rys. 3.1-1 Montaz piasty wirnika i lopat z plytami mocujacymi (Uwaga: Po zloZeniu, piasta wirnika nie moze

by¢ rozbierana!)
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TERCEL

Montaz 1 demontaz

Rozdziat 3

3.1.2 Demontaz wirnika
Wirnik nalezy zdemontowa¢ z wiatrakowca przed transportem drogowym.

UWAGA:
Podczas zdejmowania wirnika zabrania si¢ stawania

w miejscach innych niz wyznaczonych do tego celu!

Upewnij si¢, ze hamulce kot sg zataczone (pozycja 1).

Ustaw 1 unieruchom ta$ma drazek sterowy w skrajnie przednim potozeniu, tak aby tarcza
glowicy wirnika oparta si¢ na hamulcu.

Patrz rysunek 3.1-1

Wyjmij zawleczke zabezpieczajaca i odkreé nakretke (10) ze sruby mocujgcej Hubbar (7)
zawieszenia piasty wirnika w glowicy (sworzen przegubu wahliwego).

Z pomocg drugiej osoby przytrzymujacej wirnik wysun S$rube¢ mocujacg Hubbar (7)
(upewniajac si¢, ze tuleje pozostaty na swych miejscach) i zdejmij wirnik z glowicy.

Odkre¢ nakretki (10), wyciagnij sruby M10 (8) i wysun lopaty (zespot 5 i1 4) z plyt
mocujacych topaty wirnika (3).

Skompletuj i z16z z powrotem piaste, sruby M10 (8), podktadki (12) oraz nakretki (10).

Umie$¢ w piascie sworzen (7) (teeter bolt- sruba mocujgca Hubbar) wraz z tulejami,
nakre¢ nakretke (10) i przetdz zawleczke.

Zdemontowane topaty, do przechowywania lub transportu, nalezy odpowiednio zamocowac

1 zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Wydanie 1
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3.1.3 Montazi liniowanie wirnika

Lopaty i piasta wirnika sg zaopatrzone w numery okreslajace ich orientacj¢ w komplecie
montazowym. Dopasowujac oznaczenia numerowo-literowe, widz lopaty wirnika do gniazd w
piascie. Zamontuj po dwie $ruby na topate (w skrajnych otworach na $ruby montazowe i z
podktadkami po obu stronach). Nastepnie przykre¢ nakretki do pierwszego kontaktu.

Nastepnie utdéz sznur do liniowania w sposob jak na (Rys. 3.1 - 2). Linka powinna
przechodzi¢ przez $rodek obrotu w sposob przedstawiony na (Rys. 3.1 - 3). Jesli tak si¢ nie dzieje,
nalezy dokona¢ regulacji mocowania topat.

Nastepnie umie$¢ kolejng parg $rub i1 sprawdz wyliniowanie. Czynno$¢ powtdrzy¢ dla
pozostatych $rub.

Jesli wirnik nie jest wyliniowany poprawnie, to efektem tego beda drgania. Im lepsze
wyliniowanie wirnika tym wigkszy komfort lotu, mniejsze drgania i wigksza Zzywotno$¢ maszyny 1
jej zespotow. Gdy sznurek nie pokrywa si¢ z osig piasty, wtedy potrzebne sa dwie osoby do
pomocy: nalezy przytrzymac koncdéwki topat, nastepnie popchnaé piaste we wiasciwym kierunku.
Po wyliniowaniu nalezy dokrgci¢ nakretki kluczem dynamometrycznym momentem 45 Nm.

Poprawnos¢ wyliniowania nalezy sprawdzi¢ w pierwszym locie

Rys. 3.1-2 Liniowanie wirnika

Wydanie 1 04.07.2017
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Rys. 3.1-3 Liniowanie wirnika

3.1.4 Montaz wirnika na wiatrakowcu

UWAGA:
Podczas zakladania wirnika zabrania si¢ stawania

w miejscach innych niz wyznaczonych do tego celu!

o Upewnij si¢, ze hamulce kot sg zatagczone (pozycja 1).

e Ustaw 1 unieruchom tasma drazek sterowy w skrajnie przednim potozeniu, tak aby tarcza
glowicy wirnika oparta si¢ na hamulcu.

e Patrz rysunek 3.1-1

e Nasmaruj $rube mocujacag Hubbar (7) oraz tulejki §lizgowe specjalnym smarem WHS
2002.

e Z pomoca drugiej osoby (oraz drabiny) podnie$ wirnik i wt6zZ go na glowice.

o W16z sworzen poprzez glowice i piaste (upewniajac sie, ze tuleje pozostaty na swych
miejscach) 1 docis$nij go do konca.

e Dokre¢ nakretke(10) do konca, nastepnie odkre¢ ja o Y4 obrotu i przeldoz zawleczke
zabezpieczajacg przez otwor na koncu sworznia

e Sprawdz zakres ruchu gtowicy wirnika

Wydanie 1 04.07.2017
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3.2

Montaz glowicy

LISTA CZESCL
LP. Numer czesci llo$¢| Masa Nazwa czesci
1 |ZE1.000.RHT.100.01.00.0 1 |0,473 kg |O$ gtéwna
2 |2E1.000.RHT.100.01.01.0 1 10,919 kg |U cardana z tozem bendixa
3 |ZE1.000.RHT.100.03.01.0 1 10,004 kg |Uchwyt czujnika predkosci obrotowej
4 |1SO 7380 - M5 x 12 2 |0,003kg [Sruba imbusowa zs tbem
soczewkowym M6x10
5 |ZE1.000.RHT.100.04.00.0 1 10,047 kg |Stalowy pierscien
6 |ZE1.000.RHT.100.05.01.0 1 [1,236 kg |Wieniec prerotacji
7 |ZE2.000,RHT.100.06.04.0 1 [1,570 kg |Gléwny element 'V’
8 |[DIN 628 SKF - SKF 3206 A-2Z 1 [0,267 kg |kozysko kulkowe skosne dwurzedowe
9 |ZE1.000.RHT.100.07.00.0 2 |0,039 kg |Tuleja stalowa
10 |DIN472-62x2 1 |0,012kg |Pierscien sprezynujacy wewnetrzny
62x2
11 |DIN 981 - KM 6 1 10,047 kg |Nakretka
12 |DIN 981 - MB6 1 0,008 kg |Podkiadka zabezpieczajaca
13 |ZE2.000.RHT.100.12.00.0 1 |0,012kg |Ostona tozyska gtéwnego "U"
14 |DIN 912 - M8 x 25 6 [0,017 kg [$ruba imbusowa M8x25
15 |ZE1.000.RHT.100.09.01.0 2 10,011 kg |Zderzak nylonowy
16 |[DIN125-A6,4 12 10,001 kg |Podkiadka M6 mata
17 |DIN933- M6 x 12 4 |0,005kg |Sruba zwykla M6x8
18 |ISO2339-A-6x40 1 [0,010 kg |Kotek stozkowy 6x40 1:50
19 |ZE2.000.RHT.100.11.01.0 1 |0,151 kg |Dzwignia pochylania (gtowica)
20 |ISO 7379-8x25 1 0,017 kg [$ruba pasowana H8 8x25
21 |DIN 912 - M6 x 25 8 [0,009kg |Sruba imbusowa MEx30
22 |ZE2.000.RHT.100.10.00.0 1 |0,183 kg |DZwignia przechylania RHT
23 [ISO 7379-8x30 1 |0,019kg [$ruba pasowana H8 8x30
24 |DIN 125-A84 5 |0,002 kg |Podktadka M8 mata
25 |DIN 985 - M6 6 0,003 kg [Nakretka nylonstop M6
26 |GUK 30x1,5 1 ]0,047 kg |Nakretka lozyskowa samohamowna

(T

0/
N

q

Rys. 3.2-1 Montaz glowicy
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LISTA CZESCI
LP. |Tlosc¢ Numer czesci | Nazwa czesci |
1| 1 |ZE2.000.RHT.200.09.00.0 Wewnetrzna czes¢ zawieszenia © @
Cardana
2 | 2 |Podkiadka NYLON 10,5x30x3 |Podktadka NYLON 10,5x30x3
3| 1 |ZE2.000.RHT.100.00.01.0 Glowica wirnika
4| 1 |ZE2.000.RHT.200.10.00.0 Sworzen przechylenia
5/ 1 |DIN125-A10,5 |Podktadka
IO o T T T O I
= =T  [LJD3
0
[ \
e_
|
| 0
C/
\4 . . (/
Rys. 3.2-2 Montaz sworznia przechylania
Wydanie 1 04.07.2017
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A-A(1:2)

®\u i
e e L)
i r v
13 14
LISTA CZESCI
LP.|Ilos¢ Numer czesci Nazwa czesci
1| 1 |ZE1.000.RHT.100.01.00.0 05 gtédwna
2| 1 |ZE1.000.RHT.100.01.01.0 U cardana z tozem bendixa
3| 1 |ZE1.000.RHT.100.04.00.0 Stalowy pierscien
4 | 1 |ZE1.000.RHT.100.05.01.0 Wieniec prerotadji
5| 1 [ZE2.000.RHT.100.06.04.0 Gtdéwny element 'U'
6 | 1 |DIN 628 SKF - SKF 3206 A-2Z [tozysko kulkowe skosne dwurzedowe
7| 1 |DIN472-62x2 Pierécien sprezynujacy wewnetrzny
62x2
8| 1 |[DIN981-KM6 Nakretka
9| 1 |DIN 981 - MB6 Podktadka zabezpieczajgca
10| 1 |ZE2.000.RHT.100.12.00.0 Ostona tozyska gtéwnego "U"
11| 6 |DIN912 - M8 x 25 Sruba imbusowa M8x25
12| 2 |ZE1.000.RHT.100.09.01.0 Zderzak nylonowy
13] 1 [ISO2339-A-6x40 Kotek stozkowy 6x40 1:50
14| 1 |ZE2.000.RHT.100.11.01.0 Dzwignia pochylania (gtowica)
15| 1 |GUK 30x1,5 Nakretka tozyskowa samohamowna
Rys. 3.2-3 Przekrdj glowicy
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3.3 Montaz masztu
e
- Safety pin
PARTS LIST
ITEM PART NUMBER QTY| MASS TITLE MATERIAL
1 |ZE2.000.MST.100.00.02.0f 1 |6,809 kg |Maszt dural 6850kg |Dural
ZE2.000.M5T.200.00.00.0( 1 |1,637 kg [Thumik drgan Dural
wirnika
3 |[DIN 6926 - M12 2 |0,031 kg |Nakretka stal
nylonstop z
My kotnierzem
o 4 [DIN 931-1-M12x 110 2 |0,116 kg |Sruba z them stal
A szesciokatnym
- P 0 5 |Podkiadka stalowa 4 |0,001 kg |- Stal
ST "’Ff Q E 6 |ZE2.000.MST.000.08.02.0( 2 |0,116 kg |Swoizen masztu 18G24
'\__1/ o 7 |DIN 985 - M10 2 (0,013 kg |Nakretka stal
] nylonstop
0 o9 b 8 |- 2 Zawleczka Stal
& ] b
Q N} b %
I8} Q \\
5]
D vV b “\
E/@ 9 K "‘}__
/@@ o 0 (s)
- i A '\I,_,/
~ PR o K
] o /
."I|l 0 N "ll.l
| |
|f;\| : 0 ."I
N/
Rys. 3.3-1 Montaz masztu
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INSTRUKCJA OBSLUGI TECHNICZNEJ

Montaz 1 demontaz

AVIATION

Artur Trendak

Montaz sprzegla prerotacji

3.4

S Auviou gnj myunsAiiy 125520 EMZEN Zod
£ TO 000 0080 £00 TXLTXE'8 uojAu expEppOd T
T 0£5T W1 ££X2'81 ewoumod eukziuds |
T £00£CTTS opsibeEem | €
T 00T-08STL EUSPMOQ B|LUEMOIO) +
T €' ¥ - 52T NIQ SIW EXPERPOd S
9 #'9 ¥ - 521 NIQ O BAPERPOd | 9
2 #'8 ¥ - 51 NIQ 8 BAPERPOd | £
[ Z4-809 IS - 4MS SZ9 NIQ TIXGEXGT amod|ny oxsAzot 8
[ ZH-T0T9 S - dNS ST9 NIO £XTTXG MO 0xsAzaT 6
I 0SX8MW - T66¢ NIQ 0sxgW whnbyoisazs wapzenb z eqrus [ o1
z S X €W - £1I6 NIQ sxew whAkjosazs wapzeub zeqnus | 11
z 9T X 9W - Z16 NIO ~OTxoW whnkyonsazs wapzewb z eqrus | 71
] 05 X 9W - Z16 NIO 05xon whukyosazs wapzeiub z eqrus | g1
I GZ X 8W - Z16 NI szxgW whuikyonsazs wapzeub z eqrus | 1
z Ob X 8W - 216 NIQ 0¥X8W wAkosaZS Wapzewb z equg | g1
1 0 X 8W - 216 NIQ 0£XgW wAkyonsazs wapzeub z equig | 41
4 9 X 9k - 976 NIJ axgii Amexsiaop 18pim | 8T
T Sk - 586 NIQ g dojsuojfu expanen | 6T
T 9k - 586 NIQ g dojsucihu expasen | ot
s 8W - 586 NIQ g dojsuojiu expspien | 1z
4 1 X 85 - 886 NIQ 8W BYPEPIPOd | TT
T ewng €T
I H-2'% - 0T X OW - 5¥0/ 05T 91xoW whnbonsazs wapzenb z equus | 47
T 0E X S - 08EZ OST 0exs whugkyonsezs wapzewb z equis | ¢z
T 0°00°00°T0T 344 000° 132 obanpsib exem Jeadepy [ o7
T 0°T0'T0°00Z"3M4"000°T3Z ejbbzids yubbisAm | /7
T 0°00°€0°00Z'3Hd 000°T3Z amosed ojoy swioIm | 8T
T 0°00'+0'00Z'34d"000°T3Z obauiomm BlOY ¥3EM | 6T
T 0°T0°S0'00Z'3ud 000°T3Z exelelumizsn eAld | O
T 0°00'90'00Z'34d " 000°T3Z pull3Amyan | 1€
T 0°00°£0°002" 344 000°TIZ aseleudeu ooy | z€
T 0°T0'80°00Z'3ud"000°T3Z e|bazids ejubimza | €€
T 0°00°60°002°'34¥d 000° 132 eysAzop opzelus | $€
T 0°00°0T°00Z"3Md4"000°T3Z obapgbib exjem opzeus [ cg
T 0°00°TT°00Z"3ud"000°T3Z oAmourp moysed sajnwer | o
T 0°00°21°00Z" 344 000° 137 amounpy rysed esklesaidpod aleny | z¢
T 0°00°£T°002"3Md4"000°T3Z yshzo} emosuelsip elding | g€
13 0700+ 1002344 000° 137 1beyoszad pjui epexold | 68
4 T00090S8£9€ e3k[mjojq emoziajey eysAzaids expepipod [ 0F
T 0°00'9T'00Z'3ud 000" T3Z eyjiwiodsm eBng |+
T 0°00°ST'00Z'3ud 000°T3Z eibz.ids ubIMzp SO (=9

Rys. 3.4-1 Montaz sprzegla prerotacji

Strona 3-11

Nr dokumentu;: TERCEL-AMM-001-PL

04.07.2017

Wydanie 1

Zmiana nr:




AVIATION INSTRUKCJA OBSLUGI TECHNICZNEJ

TERCEL

Artur Trendak

Montaz i demontaz

Rozdziatl 3

Rys. 3.4-2 Montaz sprzegla prerotacji

Wydanie 1 04.07.2017
Zmiana nr:

Nr dokumentu; TERCEL-AMM-001-PL

Strona 3-12




AVIATION INSTRUKCJA OBSLUGI TECHNICZNEJ

TERCEL

Artur Trendak

Montaz 1 demontaz

Rozdziat 3

3.5  Uklady Sterowania

3.5.3 Montaz uktadu sterowania wirnikiem

Norma

Materiat

Dzwignia przechylania przetozeniowa |-
Nazwa czesci

Sterownica prawa
Sterownica lewa

1

1

1
Tlogé

Masa

0,372 kg
1,890 kg
2,235 kg

b
b
b
Wer

W02.50.221

W02.50.200P

W02.50.200L
Numer czesci

3

2

1
Poz

Rys. 3.5-1 Zespol sterownic
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Rozdziat 3

3.6  Wymiana Lozyska Glownego
Patrz Rysunek w rozdziale 3.2-1.

Demontaz:

1. Zdejmij “Ostong tozyska gléwnego U” (Rys. 3.2-1, 13)
2. Odkrec nakretke(Rys. 3.2-1, 11) wraz z podktadka zabezpieczajaca(Rys. 3.2-1, 12).
3. Zdemontuj zespot “Gtownego element U”( Rys. 3.2-1, 7) wraz z elementami z zespotu

“Centralnej osi srodkowej”( Rys. 3.2-1, 1) i ,,Wienca prerotacji”’( Rys. 3.2-1, 6)

4. Zdemontuj “Pierscien spr¢zynujacy wewnetrzny”( Rys. 3.2-1, 10).
5. Zdemontuj “Lozysko kulkowe sko$ne dwurzedowe”( Rys. 3.2-1, 8) z zespotu “Gltownego
element U”( Rys. 3.2-1, 7)

W celu montazu Gtéwnego Lozyska nalezy zastosowaé procedure odwrotng do demontazu.

3.7  Momenty dokre¢cania

W ponizszej tabeli przedstawiono og6lne zalecane warto$ci momentdéw dokrecania $rub i nakretek.

Gwint Nm inx1b
M5 6 55
M6 10 90
M8 24 210
M10 45 308
M12 80 708
Jydanie 1 04.07.2017 Nr dokumentu: TERCEL-AMM-001-PL Strona 3-18
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4.1  Wprowadzenie

Za przeprowadzenie we wlasciwym terminie obstugi technicznej opisanej w niniejszej
instrukcji odpowiedzialny jest wtasciciel/uzytkownik.

4.2 Zakres prac obslugowych, ktore moga by¢ przeprowadzone przez pilota

Pilot, bedacy wilascicielem lub operatorem wiatrakowca, moze wykona¢ wymienione ponizej
prace obstugowe. Wowczas powinien on wpisa¢ do ksigzki wiatrakowca dokonane prace obstugo-
we 1 potwierdzi¢ je swoim podpisem oraz numerem posiadanej licencji (§wiadectwa kwalifikacji).

1.  Zdejmowanie kot podwozia; wymiana kot; wymiana opon; czyszczenie 1 obstuga tozysk kot.
Zdejmowanie i zaktadanie elementéw hamulcoOw w zakresie wymaganym przy zdejmowaniu
kot; wymiana klockow hamulcowych, o ile nie s3 wymagane specjalistyczne narzedzia.
Uzupetnianie ptynu w uktadzie hamulcowym. Zdejmowanie i zakladanie kotek ogonowych.

2. Wymiana uszkodzonych drutéw zabezpieczajacych lub zawleczek, za wyjatkiem nalezacych
do silnika, uktadu przeniesienia napedu, elementow sterowania lotem i wirnika.

3. Naprawy tapicerki i wyposazenia wngtrza kabiny.
Naprawy wewnatrz kabiny nie wymagaja demontazu zadnych elementéw strukturalnych ani
elementow ukladow sterowania, jak rowniez nie kolidujg z tymi uktadami ani nie ingerujg w
strukture wiatrakowca.

Naprawy nie wymagajace spawania, naprawy owiewek oraz niestrukturalnych pokryw i oston.
Wymiana paséw bezpieczenstwa.
Wymiana siedzen lub ich czesci.

Wymiana zaréwek, reflektorow, odblysnikow, soczewek lub §wiatet.

© N o a &

Wymiana wszelkich oston nie wymagajaca demontazu $migta, odlaczenia silnika lub
elementow uktadow sterowania.

9.  Wymiana $wiec zaptonowych, czyszczenie, kontrola szczeliny.
10. Wymiana i obstuga akumulatora.

11. Montaz i demontaz topat i piasty wirnika, ktore sa tak zaprojektowane, aby mozna byto to
wykona¢ bez uzycia narzegdzi specjalnych.

12.  Wymiana wyposazenia VHF, o ile nie jest zintegrowane z wyposazeniem nawigacyjnym.
13.  Wykonanie i umieszczenie wymaganych tabliczek i opisow w kabinie.

14. Smarowanie elementow wiatrakowca (wraz z uprzednim czyszczeniem zawiasow).

15. Kontrola filtréw powietrza (zdjgcie, czyszczenie, zatozenie, wymiana).

16. Kontrola filtrow paliwa (zdj¢cie, czyszczenie, zalozenie, wymiana).

17.  Wymiana oleju silnikowego; zdjecie, czyszczenie, zatozenie, wymiana filtru oleju.

Wydanie 1 04.07.2017
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4.3 Uklad olejowy

Zalecany olej:  AeroShell Oil Sport PLUS 4.
Standardowa ilo§¢ oleju w uktadzie: 3,5 dm®.

Wszelkie prace zwigzane z obstugg uktadu olejowego, w tym: kontrola poziomu oleju i jego
wymiana, odpowietrzanie uktadu, plukanie uktadu, wymiana i sprawdzenie filtra oleju, sg opisane
w Instrukcji Obstugi Technicznej silnika CA 912 ULT.

Wymiany oleju nalezy dokonywa¢ co 100 godzin pracy silnika.

4.4 Uklad chlodzenia silnika

Niedobor ptynu chtodzacego zwigzany z jego utrata podczas eksploatacji musi zosta¢
uzupelniony wodg destylowang.

Ptyn chtodzacy musi by¢ wymieniany catkowicie co 2 lata.
Aby zapehi¢ uktad chtodzenie nalezy stosowa¢ mieszanke glikolu i wody w stosunku 50:50.
Pojemnos$¢ uktadu wynosi 4.5dm®,

Wszelkie prace zwigzane z obstugg ukladu chtodzenia silnika, wraz z wymiang ptynu oraz
ptukaniem uktadu sg opisane w Instrukcji Obstugi Technicznej silnika CA 912 ULT.

4.5 Plyn hamulcowy

Do instalacji hydraulicznej hamulcow kot zaleca si¢ stosowa¢ ptyn DOT 4. Plyn nalezy
wymieniaé nie rzadziej niz co 3 lata. Do wymiany nalezy przygotowa¢ 0,5 dm® ptynu.

Aby wymieni¢ plyn hamulcowy, nalezy wykreci¢ calkowicie odpowietrznik przy pompie
hamulcowe] osadzonej na drazku sterowym 1 zastgpi¢ go specjalnym odpowietrznikiem z
przezroczysta rurka, dostarczonym w zestawie fabrycznym, a nastgpnie osadzi¢ w rurce aplikator
(strzykawke) wypeliony nowym ptynem. Odkreci¢ odpowietrznik przy cylinderku hamulcowym
jednego z kot. Poruszajac dzwignia hamulca i1 wttaczajac ptyn aplikatorem, nalezy przettoczy¢ go
przez ukiad, a stary ptyn, wyptywajacy przez odpowietrznik przy kole, zebra¢ do naczynia. Nalezy
zadba¢ o odpowietrzenie ukladu. Dokreci¢ odpowietrznik przy pierwszym kole, odkreci¢ przy
drugim i1 powtorzy¢ czynnosci. Wykreci¢ specjalny odpowietrznik z rurka 1 zamieni¢ go na
pierwotny. Po odpowietrzeniu dokreci¢ wszystkie odpowietrzniki. Sprawdzi¢ szczelno$é uktadu.

UWAGA: ze wzgledu na aktywno$¢ chemiczng ptynu, zabezpieczy¢ papierem lub szmatka
miejsce odpowietrznika przy pompie hamulcowej osadzonej na drazku, aby nie dostat
si¢ na inne elementy wiatrakowca. Dbaj o bezpieczenstwo wiasne. Na koniec oczyscic
wszystkie powierzchnie z ptynu.

Wydanie 1 04.07.2017
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4.6

4.7

Filtry powietrza, oleju i paliwa

Wszelkie prace zwigzane z wymiang lub czyszczeniem filtrow powietrza, oleju i paliwa sg
opisane w Instrukcji Obstugi Technicznej silnika CA 912 ULT.

Plan smarowania

Przed smarowaniem cz¢$ci muszg zosta¢ oczyszczone z brudu i1 pozostatos$ci starego
smaru. Smarowanie po 50 lub 100 godzinach nalezy wykonaé¢ w trakcie przegladow odpowiednio:
50-godzinnych/potrocznych lub 100-godzinnych/rocznych, w zalezno$ci od przyjetego trybu
wykonywania przegladow (zobacz punkt 5.1).

L Cze$ci smarowane Czgstose Srodek do
P- ¢ smarowania | smarowania
1 |Zegbatka bendixa i wieniec kota zebatego prerotacji. Przed dniem | WHS2002
lotnym
2 | Sworzen przechylenia glowicy i sworzen pochylenia glowicy. 50 godzin | WHS2002
3 | Sworzen zawieszenia piasty wirnika na glowicy (teeter bolt) i tuleje 50 godzin ¥ | WHS2002
slizgowe.
4 | Zawiasy drzwi. 100 godzin WD40
5 |Pedaty sterowania sterami kierunku. 100 godzin | WHS2002
6 |Osie dzwigni ssania i prerotacji. 100 godzin | WHS2002
*)  Sworzen zawieszenia piasty wirnika na glowicy (teeter bolt) i tuleje §lizgowe pracuja w

przestrzeni wypelnionej smarem, wewnatrz kostki piasty wirnika. Wymiana tego smaru
powinna nastapi¢ podczas wymiany sworznia i tulei co 250 godzin lotu. Ponadto sworzen i
tuleje powinny by¢ oczyszczone i pokryte warstwg smaru podczas kazdego montazu wirnika

na glowicy.
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51  Wprowadzenie

Za przeprowadzenie we wlasciwym terminie przegladow i obstugi technicznej opisanej w
niniejszej instrukcji odpowiedzialny jest wiasciciel/uzytkownik. Regularna obshuga techniczna
wiatrakowca ma decydujgcy wplyw na bezpieczenstwo jego eksploatacji.

Przeglady i obstuge techniczng nalezy wykonywac¢ zasadniczo w zaleznosci od czasu nalotu,
jednakze w przypadku mato intensywnej eksploatacji (ponizej 100 godzin lotu w ciggu roku)
nalezy przej$¢ na tryb kalendarzowy. W przypadku zréznicowanej intensywnosci eksploatacji
terminy przegladoéw 1 obstugi nalezy okresla¢, stosujac bardziej restrykcyjne w danym momencie
kryterium - wedhug nalotu albo wedtug kalendarza.

Zasadniczo wyroznione zostaty trzy terminy przegladow:
e 25 godzin,
e 50 godzin / p6t roku,
e 100 godzin/ 1 rok.

Inspekcje, o ktorych mowa wyzej nie obejmujg wszystkich czynnosci zwigzanych z obstuga
wiatrakowca. Poza nimi istniejg takze inne, specjalne przeglady jak chociazby po pierwszych 10
godzinach lotu w przypadku nowej maszyny lub po dtuzszych okresach, np. co 250 lub 500 godzin
lotu albo co 3 lata. Szczegoétowy harmonogram przegladow i prac obslugowych znajduje si¢ w
punktach 5.4,5.5,5.6 1 5.7.

Przeglady i obstuga techniczna wiatrakowca powinny by¢ rejestrowane w postaci protoko-
tow oraz odnotowane w Ksigzce wiatrakowca, w ktorej powinny rowniez zosta¢ okreslone terminy
kolejnych przegladow.

Przeglady i obsluga techniczna silnika i instalacji z nim zwigzanych
powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcja obstugi silnika CA 912 ULT.

Przeglady i obsluga techniczna Smigla oraz zwiazanych z nim instalacji
Powinna odbywac si¢ zgodnie z odpowiednimi instrukcjami Smigla

Przeglady i obsluga techniczna urzadzen awioniki oraz zwigzanych z nimi instalacji
Powinna odbywac¢ si¢ zgodnie z odpowiednimi instrukcjami.

5.2 Przeglady i obsluga wedlug czasu nalotu

Przeglad 25-godzinny nalezy wykona¢ po 25 godzinach lotu (+2,5 godziny od poczatku
eksploatacji.

Przeglad 50-godzinny nalezy wykona¢ po 50 godzinach lotu (+5 godzin) po ostatnim
przegladzie 100-godzinnym lub od poczatku eksploatacji.

Przeglad 100-godzinny nalezy wykona¢ po 100 godzinach lotu (10 godzin) po ostatnim
przegladzie 100-godzinnym lub od poczatku eksploatacji.

Dopuszczalne tolerancje czasu na wykonanie przegladu nie sumujg sie. Na przyktad,
(w przypadku ciaggtego okreslania termindéw przegladow wedtug czasu nalotu) czwarty przeglad
100-godzinny powinien by¢ wykonany po 400+£10 godzinach lotu, a nie po 400+40 godzinach.
Wykonanie przegladu wczesniej niz dopuszczalna tolerancja wymaga rozpoczecia naliczania
kolejnych przegladow od nowa, od aktualnego stanu nalotu.

Wydanie 1 04.07.2017
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5.3 Przeglady i obstuga wedlug kalendarza

Przeglad 25-godzinny nalezy wykonac nie pdzniej niz po 25 godzinach lotu od poczatku
eksploatacji.
Przeglad poélroczny/50h nalezy wykona¢ po 6 miesigcach (£1 miesigc) po ostatnim
przegladzie rocznym/100h lub od poczatku eksploatacji.

Przeglad roczny nalezy wykona¢ po 12 miesigcach (£1 miesigc) po ostatnim przegladzie
rocznym lub od poczatku eksploatacji.

Dopuszczalne tolerancje czasu na wykonanie przegladu nie sumujg si¢. Na przyktad,
(w przypadku ciaglego okreslania termindéw przegladow wedtug kalendarza) czwarty przeglad
roczny powinien by¢ wykonany po 48+1 miesigcach, a nie po 48+4 miesigcach. Wykonanie
przegladu wczesniej niz dopuszczalna tolerancja wymaga rozpoczecia naliczania kolejnych
przegladow od nowa, od daty wykonanego przegladu.

5.4  Przeglad po pierwszych 10 godzinach lotu

Przegladu tego moze dokona¢ licencjonowany mechanik wiatrakowcow posiadajacy odpowiednie
uprawnienia lub wtasciciel. W razie wykrycia jakichkolwiek nieprawidtowos$ci w tym przegladzie,
w celu ich prawidlowego usunigcia nalezy skontaktowacé si¢ z producentem lub sprzedawca.
Zanim rozpoczniesz prace na wiatrakowcu upewnij si¢ ze silnik jest wylaczony, iskrowniki sg
w pozycji OFF, klucz wyciggniety a akumulator odtagczony.

Miejsce celowo pozostawione puste.
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Tabela czynnoSci po pierwszych 10 godzinach lotu.

Lp.

Czynnos$¢

Uwagi

Glowica wirnika, maszt

10.1

Kontrola gtowicy wirnika, uktadu prerotacji, uktadu
sterowania wirnika, masztu. Inspekcja pod katem
ogollnego stanu, zakresow ruchu, pgknigé, trwatosci
mocowan, wystapienia korozji, $ladow zuzycia.

Dokonaj smarowania zgbatki bendixa i wienca prerotacji patrz
rozdziat 4 pkt 7. Dokonaj inspekcji najlepiej z drabiny lub podestu.

10.2

Sprawdz czy nylonowe ograniczniki przegubu

hustawki sa pewnie zamocowane.

Kabina

10.3

Sprawdzenie ogélnego stanu wewnatrz i na zewnatrz
kabiny, trwalo$ci potaczen, pewnosci mocowan,
peknieé, odpryskow, oznak zuzycia.

104

Manetek i ich linek pod katem ogoélnego stanu,
zakresu ruchu, plynno$ci ruchu, doktadnosci
sterowania.

10.5

Sprawdzenie momentow dokrecenia Srub
mocujacych maszt wirnika, ogdlnego stanu tych
potaczen i mocowan. Sprawdzenie stanu gumowego
thumika drgan(silentblock).

Momenty dokrecania $rub znajduja sie¢ w tabeli 3.7. Z tylu
wiatrakowca, ponizej silnika znajduje si¢ otwér inspekcyjny przez
ktory mozna dokona¢ inspekcji przebiegu popychaczy.

10.6

Uktadu sterowania drazkiem, inspekcja pod katem
ogblnego stanu, zakresu ruchu, sil sterowania,
wystapienia korozji, wystgpowania luzoéw, peknigc,
odksztatcen, trwato$ci mocowan, sladow zuzycia.

By dokona¢ wizualnej inspekcji uktadu sterowania drazkiem nalezy
zdja¢ oslony oraz odkreci¢ panel centralny. Nalezy robi¢ to ze
szczegllng ostroznoscia po uprzednim odlaczeniu akumulatora ze
wzgledu na mozliwo$¢ wyrwania przewodow elektrycznych oraz
zagiecie si¢ linek sterowania silnikiem.

10.7

Uktad sterowania sterem kierunku i przednim
kotkiem, inspekcja pod katem ogodlnego stanu,
zakresu ruchu, wystapienia korozji, wystgpowania
luzéw, peknie¢, odksztalcen, trwatosci mocowan,
$ladow zuzycia.

By dokona¢ wizualnej inspekeji uktadu sterowania sterem kierunku
i przednim kotkiem nalezy odkrgci¢ panel centralny i panel
przyrzadéow. Nalezy robi¢ to ze szczegoélna ostroznoscia po
uprzednim odlgczeniu akumulatora ze wzglgdu na mozliwosé
wyrwania przewodow elektrycznych oraz zagigcie si¢ linek
sterowania silnikiem.

10.8

Podwozie, inspekcja pod katem ogdlnego stanu,
peknigé,  odksztalcen,  wystapienia  korozji,
wystepowania  luzéw, prawidlowego ugigcia
podwozia gtéwnego, pewnosci mocowan.

Smar miedziowy Cu800 stosowany przy montazu przedniej goleni
moze wygladac jak korozja.

Silnik

10.9

Sprawdzenie ogdlnego stanu, czy nie ma $ladow
wyciekdw, pewno$ci mocowan zaréwno silnika jak
i jego poszczegdlnych czesci(turbosprezarka,
$migto), sladéw zuzycia.

10.10

Gumowe tlumiki drgan (silentblock) pod katem
ogoblnego stanu, sladéw zuzycia.

10.11

Przewody pod katem ogolnego stanu, przeciekéw,
peknieé, czy przechodza w odpowiednich miejscach
nie dotykajac goragcych elementow, posiadaja
odpowiednie promienie zagigc.

10.12

Linki, ogodlnego stanu, zakresu dzialania,
prawidtowego przebiegu, przetar¢, sladow zuzycia.

10.13

Uktad wydechowy, uktad dolotowy. Inspekcja pod
katem ogolnego stanu, peknieé, nieszczelnosci.

Zwr6ci¢ uwage na osmolenia, ktore wystgpi¢ moga nie tylko na
elementach uktadu wydechowego a wskazuja na jego nieszczelnos$ci.
Niewielkie osmolenia mogg wystepowaé na potaczeniach kulistych.

Ogon

10.14

Sprawdzenie ogélnego stanu, pewno$ci mocowan,
oznak zuzycia, wystapienia korozji.

Ster kierunku. Inspekcja pod katem ogdlnego stanu,
pewno$ci mocowania zawiasu steru kierunku,
popychaczy, wystegpowania nadmiernych oporow,
korozji luzéw, peknigé, odksztatcen.

Przeswit pomiedzy sterem kierunku a statecznikiem powinien by¢
rownomierny. By skontrolowaé¢ wystgpowanie luzéw w zawiasie
steru kierunku nalezy ostroznie zumiarkowana sita pociagnac
w kierunku promieniowym(od osi zawiasu) za ster kierunku.
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5.5

Przeglady 25-, 50- i 100-godzinne

Dobrg praktyka jest, by przeglady 50 i 100 godzinne wykonywane byly przez mechanika
wiatrakowcow.

Wyjasnienie oznaczen w kolumnach:

25 - Przeglad po pierwszych 25-ciu godzinnach
50 - Przeglad 50-cio godzinny lub co 6 miesiecy
100 - Przeglad 100-u godzinny lub roczny
Lp. Czynnos$é Przedzial Uwagi
Platowiec 25 | 50 | 100
(kadhub, belki ogonowe, usterzenie, maszt)

01 | Kontrola zewngtrznej powierzchni kadtuba ° ° e | Zabrudzone elementy oczysci¢. W razie wykrycia
pod katem ogodlnego stanu, peknied, peknieé lub w razie podejrzenia delaminacji materiatow
odksztatcen. kompozytowych w celu okreslenia sposobu przywrocenia

zdatnosci do lotu nalezy skontaktowac si¢ z producentem
lub sprzedawca.

02 | Kontrola owiewki masztu pod katem . ° °
ogoblnego stanu, , uszkodzen, odksztalcen,
wystapienia korozji, pewnosci mocowan.

03 | Kontrola belek ogonowych i masztu pod e | W celu zbadania stanu masztu zdemontowa¢ owiewke.
katem ogolnego stanu, uszkodzen, W razie wykrycia, wiatrakowiec nalezy uziemi¢ i
odksztatcen, wystapienia korozji, pewnosci skontaktowac si¢ z producentem w celu okre$lenia
mocowan. sposobu przywrocenia zdatnos$ci do lotu.

04 | Sprawdzenie momentéw dokrecenia $rub . e | Momenty dokrecania $rub znajduja si¢ w tabeli 3.7.
mocujacych maszt wirnika, ogdlnego stanu
tych polaczen i mocowan. Sprawdzenie stanu
gumowych ttumikéw drgan(silentblock).

05 | Sprawdzenie stanu pozostatych $rub e | W razie poluzowania przynajmniej jednej sruby/nakretki
struktury kadtuba pod katem ogolnego stanu dokreci¢ wszystkie wspotpracujace sruby/nakretki.
potaczen(wizualnie na podstawie znacznika Wartos$ci momentéw zgodnie z punktem 3.7. Sruby
farbowego). zabezpieczy¢ klejem, nakretki wymienic.

06 | Kontrola statecznika poziomego pod katem . ° e | Sruby mocowane przy uzyciu niebieskiego Loctite’a.
ogo6lnego stanu oraz stanu potaczenia ze Powierzchnie styku statecznikéw uszczelnione silikonem.
statecznikami pionowymi (4 §ruby).

07 | Kontrola statecznikéw pionowych pod katem | o ° e | Usun poluzowane lub uszkodzone nity
ich ogblnego stanu, stanu ich mocowan do i zastgp je nowymi.
rur ogonowych (nity), stanu zderzakéw
stoperow.

08 | Kontrola steru kierunku. Inspekcja pod ° ° e | Prze$wit pomiedzy sterem kierunku a statecznikiem
katem ogdlnego stanu, pewnosci mocowania powinien by¢ rownomierny. By skontrolowac
zawiasu steru kierunku, popychaczy, wystepowanie luzow w zawiasie steru kierunku nalezy
wystgpowania nadmiernych oporéw, korozji, ostroznie z umiarkowang sita pociagna¢ w kierunku
luzow, peknigé, odksztatcen. Stanu promieniowym(od osi zawiasu) za ster kierunku
ogranicznikow.

Uklady sterowania lotem 25 | 50 | 100

09 | Wizualna kontrola ogdlnego stanu uktadu . ° .
sterowania glowica, pewnos$ci mocowan,
zakresu ruchu, swobody ruchu, czy nie
wystepuja odksztatcenia, nadmierne luzy.
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10 | Sprawdzenie ogoélnego stanu uktadu e | Aby to uczyni¢ nalezy rozkreci¢ uktad sterowania
sterowania glowicg pod katem pewnosci drazkiem. W razie wykrycia jakichkolwiek
mocowan, delaminacji kompozytu kabiny w nieprawidtowosci, wiatrakowiec nalezy uziemi¢ i
okolicach mocowan, peknie¢, odksztatcen, skontaktowac si¢ z producentem lub sprzedawca w celu
luzéw lub innych §ladow zuzycia. przywroécenia zdatnosci do lotu.

Uwaga!

Po kazdym rozkre¢ceniu ukladu sterowania nalezy go
wyregulowac¢ i sprawdzi¢ wychylenia sterownic i
glowicy. Wszystkie nakretki wymieni¢.

11 | Sprawdzenie popychaczy, tozysk e | Aby to uczyni¢ nalezy rozkreci¢ uktad sterowania
slizgowych i bowdenow w ukladzie drazkiem. W razie wykrycia, wiatrakowiec nalezy
sterowania glowicg pod katem odksztatcen, uziemic i skontaktowac si¢ z producentem lub
nadmiernego tarcia, §ladow zuzycia, luzow, sprzedawca w celu przywrdcenia zdatnosci do lotu.
korozji i ogdlnego stanu.

12 | Kontrola dziatania trymerow oraz stanu linki, | e . e | Linke, nawet z najmniejszymi §ladami zuzycia
stopera, bloczka, sprezyny oraz sitownika. (przetarcia), nalezy wymieni¢ na nowa.

13 | Wizualna kontrola ogolnego stanu uktadu ° . °
sterowania kierunkiem i przednim kotem,
zakresu ruchu, swobody ruchu, czy nie
wystepuja odksztalcenia, nadmierne luzy.

14 | Sprawdzenie ogolnego stanu uktadu e | Aby to uczyni¢ nalezy rozkreci¢ uktad sterowania
sterowania kierunkiem i przednim kotem pod kierunkiem. W razie wykrycia, wiatrakowiec nalezy
katem pewnosci mocowan, delaminacji uziemi¢ i skontaktowac¢ si¢ z producentem lub
kompozytu kabiny w okolicach mocowan, sprzedawca w celu przywrdcenia zdatnosci do lotu.
peknieé, odksztatcen, luzoéw lub innych Uwaga!
sladow zuzycia. Po kazdym rozkreceniu ukladu sterowania nalezy go

wyregulowa¢ i sprawdzi¢ wychylenia
sterownic(pedaléw) i sterow.

15 | Sprawdzenie popychaczy, tulei nylonowych, . e | Aby to uczyni¢ nalezy rozkreci¢ uktad sterowania
bowdenow i zawiasow w uktadzie kierunkiem. W razie wykrycia, wiatrakowiec nalezy
sterowania kierunkiem i przednim kotem pod uziemi¢ i skontaktowac¢ si¢ z producentem lub
katem odksztatcen, nadmiernego tarcia, sprzedawca w celu przywrdcenia zdatno$ci do lotu..
sladéw zuzycia, luzow, korozji i ogdlnego
stanu.

16 | Kontrola obejm mocujacych bowdeny steréw | e . ® | Aby sprawdzi¢ nalezy odkrgci¢ panel centralny
kierunku w kabinie. (poziomy).

Podwozie, golenie, kola, uklad hamulcowy | 25 | 50 | 100

17 | Sprawdzenie, czy kola obracajg si¢ bez e | W razie wykrycia nieprawidlowos$ci wymieni¢ lozyska
nadmiernych tar¢ czy luzow. kot.

18 | Sprawdzenie, czy widelec przedniego kota e | Do przegladu podwozie wyczyscic.
nie jest skrzywiony. Wymieni¢ w razie wykrzywienia.

W przypadku stwierdzenia oporu ruchu rozmontowac
widelec, przesmarowa¢ HHS2000.

19 | Kontrola goleni podwozia i jej mocowania e | Do przegladu podwozie wyczyScic.
do kadtuba pod katem uszkodzen lub oznak Rozstaw kot podwozia gldownego w nowym wiatrakowcu
zmeczenia materiatu (pegknigcia, wynosi 2,2 m. Maksymalne sumaryczne dopuszczalne
odksztatcenia). rozchylenie wynosi 10 cm.

20 | Sprawdzenie osi kota pod katem ogodlnego e | Aby to uczyni¢ nalezy rozkrecié¢ koto.
stanu, wygie¢ lub peknigé.

21| Sprawdzenie ci$nienia w oponach oraz czy . e | Cis$nienie w oponach 2 bary.
nie sg uszkodzone lub zuzyte. Wymiana opon co 8 lat lub wedtug zuzycia.

22 | Kontrola zuzycia oktadzin hamulcowych kot. | o . e | Wymien w razie potrzeby.
glowica wirnika, wirnik, lopaty, piasta 25 | 50 | 100

23 | Kontrola glowicy pod katem ogdlnego stanu, | ® . e | Sprawdzi¢, czy wystapia slady korozji w bezposredniej
peknigé, odksztatcen, wystapienia korozji, okolicy tozyska glownego glowicy (pod pokrywka
pewno$ci mocowan, innych zabezpieczajacg), w razie wystapienia, nalezy wymienié¢
nieprawidtowosci. ozysko.

24 | Kontrola mocowania wienca zgbatego do e [Sruby M8: 24 Nm= 1 Nm.

glowicy oraz $rub mocujacych.

Wydanie 1
Zmiana nr:

04.07.2017

Nr dokumentu: TERCEL-AMM-001-PL

Strona 5-6




AVIATION
Artur Trendak

INSTRUKCJA OBSLUGI TECHNICZNEJ

TRECEL

Harmonogram przegladéw i prac obstugowych

Rozdzial 5

25 | Sprawdzenie sworzni w glowicy pod katem ° e | Demontaz, wyczyszczenie, smarowanie i ponowny
ogoblnego stanu, sladow zuzycia, odksztalcen, montaz.
wystepowania korozji oraz innych 1. Sworzen zawieszenia piasty wirnika
nieprawidlowosci. na glowicy (teeter bolt);
2. Sworzen przechylenia glowicy;
3. Sworzen pochylenia glowicy.
Stosowa¢ WHS2002 usuna¢ nadmiar.
26 | Kontrola tulei $lizgowych przy sworzniach w ° e | Wymieni¢ w przypadku zuzycia.
glowicy pod katem ogdlnego stanu, §ladow
zuzycia, odksztatcen, wystgpowania korozji
oraz innych nieprawidlowosci.
27 | Kontrola przegubow glowicy 1iich °
podktadek nylonowych.
Demontaz, wyczyszczenie, smarowanie i
ponowny montaz.
28 | Sprawdzenie stanu oktadziny hamulcowe;j e | Maksymalne zuzycie wspolpracujacych elementow
oraz powierzchni ciernej tarczy. ciernych wynosi 0,5 mm. W razie potrzeby nalezy je
wymieni¢ na oryginalne czesci.

29 | Kontrola dziatania hamulca wirnika . ° e | Jesli styk elementu ciernego z oktadzing hamulcowg na
tarczy nie jest poprawny (pelny), dopasuj jego ustawienie,
aby zapewni¢ najbardziej efektywne hamowanie przy
zachowaniu odpowiedniego kata.

Uwagal

Po kazdym rozkreceniu ukladu sterowania nalezy go
wyregulowac i sprawdzi¢ wychylenia sterownic i
glowicy. Nakretki nylonstop sa jednorazowe.

30 | Pelne czyszczenie piasty i topat wirnika. e | Lopaty nalezy zdemontowac z piasty.

Sprawdzenie stanu potaczenia piasty i topat. Montaz i wyliniowanie wirnika zgodnie z UL punkt 4.2.
Wyliniowanie topat wirnika. Nalezy zastosowa¢ nowe nakretki na srubach mocujacych
topaty do piasty.
31| Sprawdzenie ogranicznikow wahan wirnika, .
czy zapewniaja swobode wahan +6°.

32 | Sprawdzenie swobody obrotu sworznia . ° e | Dokre¢ nakretke do pierwszego kontaktu, a nastepnie
zawieszenia piasty wirnika na glowicy odkrec ja o 1/4 obrotu. (Zabezpiecz zawleczka).
(teeter bolt) i dokrecenia nakretki.

33 | Sprawdzenie momentéw dokrgcenia $rub i . . .
nakretek spinajacych topaty i piaste wirnika.

34 | Kontrola stanu topat wirnika pod katem . ° e | W przypadku uszkodzen skontaktuj si¢ z dealerem lub
uszkodzen. producentem.
Przeniesienie napedu - Prerotacja 25 | 50 | 100

35| Kontrola paskow przektadni, czy nie sa . ° e | W przypadku zuzycia lub uszkodzen paskow, wymien je.
pekniete, nadmiernie rozciagnigte lub inaczej Oba paski nalezy zawsze wymienia¢ jednoczes$nie.
uszkodzone. W przypadku gdy przekazanie napgdu nie jest ptynne,

przesmaruj paski talkiem.

36 | Kontrola katownika hamulca sprzegta e | W przypadku uszkodzenia katownika musi on zostaé

prerotacji. wymieniony.

37 | Sprawdzenie swobody ruchu gigtkiego watka e | Obracaj recznie kotem sprzegla pasowego, obserwujac

napedowego oraz luzéw w tozyskach. uktad przeniesienia napedu.

38 | Kontrola poprawnosci zazgbiania zebatki ° ° e | Smarowanie co 10 godzin (zobacz pkt 5.5).

bendixa z wienicem z¢batym tarczy glowicy.
39 | Smarowanie bendixa ° ° e | Uzyj smaru HHS2000
40 | Kontrola watu gigtkiego pod katem ogolnego e | Uzyj smaru WHS2002
stanu, peknigé¢ przetaré, czyszczenie rdzenia,
smarowanie.
Smiglo 25 | 50 | 100
41 | Kontrola wzrokowa $migta pod katem . . e | W przypadku zauwazalnych uszkodzen §migla nalezy

ogollnego stanu.

skontaktowa¢ si¢ z producentem $migta.
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42 | Sprawdzenie momentdéw dokrecenia $rub ° . e | Zgodnie z instrukcja $migta, jesli danej $ruby nie ma w
mocujacych $migto (piaste) do watu silnika. instrukeji $migta dokreci¢ momentem wedtug tabeli 3.7.
(sprawdzi¢ klase sruby, w przypadku watpliwosci
skontaktuj si¢ z producentem lub dystrybutorem).
43 | Kontrola stanu zabezpieczen. ° . °
44 | Sprawdzenie tozyska §migta pod katem ° . o
ogolnego stanu, wystepowania luzow,
korozji, nadmiernego tarcia, innych
nieprawidtowosci.
45| Smarowanie prowadnic ) ° e | Uzyj smaru wedltug instrukcji $migta.
46 | Kontrola stanu topat $migla pod katem ° . e | Naprawy jedynie przez producenta $migta.
uszkodzen
Uklad paliwowy 25 | 50 | 100
47 | Wymiana filtra paliwa. [
48 | Kontrola korka wlewu paliwa pod katem °
zuzycia uszczelki i pewnos$ci mocowania.
49 | Kontrola poprawnosci dziatania e | Wskazanie paliwomierza musi odpowiada¢ poziomowi
paliwomierza. paliwa w zbiorniku.
50 | Sprawdzenie drozno$ci przewoddéw °
wentylacyjnych zbiornikéw paliwa.
51 | Sprawdzenie, czy w zbiorniku paliwa nie ma e | Wyplucz zbiorniki w razie potrzeby.
zanieczyszczen.
52 | Sprawdzenie wszystkich przewodow paliwo- e | Wymien w razie potrzeby.
wych pod katem uszkodzen lub zuzycia
53 | Sprawdzenie ci$nienia paliwa °
54 | Kontrola ptywakéw w komorach °
plywakowych
Instalacja elektryczna, przyrzady 25 | 50 | 100
pokladowe
55 | Kontrola mocowania przyrzadow do tablicy . °
oraz podlaczenia przewodow elektrycznych
i pneumatycznych do przyrzadow.
56 | Kontrola akumulatora. ) e | Utrzymuj akumulator w stanie natadowanym, a takze
wilasciwy poziom elektrolitu.
72 | Kontrola mocowania modutéw zaptonowych °
na silniku
73 | Sprawdzenie poprawnosci mocowania °
akumulatora
74 | Kontrola dokrecenia czujnikow temperatury °
spalin
75 | Sprawdzenie przyrzadow. °
inne 25 | 50 | 100
76 | Kontrola kotek ogonowych, czy nie sa ° . e | Nalezy oczysci¢ osie i zapewni¢ swobode obrotu kotek.
uszkodzone, czy ich obejmy nie sg wygigte.
77 | Kontrola mocowania konsoli centralnej ° ° e | Sprawdz, czy wkrety mocujace sg dokrgcone (wkrety
osadzane na czerwony Loctite).
78 | Czyszczenie i smarowanie linek od dzwigni e | Smar WHS2002.
ssania, przepustnicy i prerotacji oraz ich
przepustow.
79 | Czyszczenie i smarowanie osi dzwigni ssania e | Smar WHS2002. Nie smaruj osi dzwigni przepustnicy ani
i prerotacji. podktadek tarciowych.
80 | Kontrola tabliczek i plakietek informacyjnych . °
- czy sg czytelne i zgodne z ograniczeniami.
81 | Kontrola mocowania paséw zatogi, czy . °

$ruby sa dokrecone i zabezpieczone.
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82 | Kontrola stanu pasow zatogi, czy nie sa ° °

uszkodzone lub postrzgpione, oraz stanu

i pewnosci dziatania klamry spinajace;.
83 | Kontrola toza silnika pod katem ogdlnego ° °

stanu, peknie¢, odksztalcen i wystapienia

korozji.

5.6 Inne prace obslugowe
Lp. Czynnos¢ Przedzial czasowy Uwagi
83 | Wymiana $ruby mocujacej Hubbar (teeter Co 200 godzin | Maksymalny dopuszczalny odstgp pomigdzy piasta

bolt) na gtowicy oraz tulejek $lizgowych.

wirnika a tulejkami $lizgowymi wynosi 0.025 mm.

84

Sprawdzenie czy kota pasowe uktadu
prerotacji sa pogigte lub uszkodzone.

Co 200 godzin

85

Wymiana ozyska gtéwnego.

Co 500 godzin

Moment dokrgcania $ruby tozyska wynosi

190 Nm + 2 Nm (plus podktadka koronkowa).

The distance between the rotor rotation sensor and the
prerotation wheel disc =1 mm.

86

Wymiana ptynu hamulcowego.

Co 3 lata

Patrz punkt 4.5.

87

Wymiana przewodow wentylacyjnych
zbiornikoéw paliwa.

Co 3 lata

If cracked or rubbed.

88

Okreslanie masy oraz potozenia $rodka
ciezko$ci pustego wiatrakowca.

Nie rzadziej niz co
4 lata

Po kazdej zmianie rozktadu mas na wiatrakowcu (np.
po wykonanych naprawach, zmianach wyposazenia))

89

Drenaz paliwa oraz plukanie uktadu
paliwowego §wiezym paliwem..

Jesli paliwo znajduje si¢ w ukltadzie paliwowym dtuzej
niz 3 miesiace.

90

Wymiana paskow prerotacji

Co 100 godzin

Wymieni¢ bez wzgledu na stan.
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Wazenie i okre$lanie potozenia $rodka ciezkosci Rozdziat 6

6.1  Wprowadzenie

Kontrolne wazenie i okreslenie polozenia $rodka cigzkosci pustego wiatrakowca nalezy
wykonywa¢ nie rzadziej, niz co 4 lata, a takze w kazdym przypadku, w ktérym moze nastapic
zmiana masy lub rozktadu mas, np.: po wykonaniu napraw, malowaniu, wprowadzeniu zmian
konstrukcyjnych, zabudowie nowego lub wymianie na inne stalego wyposazenia.

6.2 Polozenie Srodka ciezkosci i baza odniesienia

Potozenie $rodka cigzkos$ci wiatrakowca (w widoku z boku) okresla si¢ poprzez wartos$¢ kata,
ktorego wierzchotek znajduje si¢ na poprzecznej osi zawieszenia gtowicy wirnika na maszcie,
jedno ramig¢ jest rownolegle do osi pionowej uktadu wspotrzednych zwigzanego z kadlubem, a
drugie rami¢ przechodzi przez srodek cigzkosci wiatrakowca.

Kartezjanski uktad wspotrzednych, bazowany na stalych powierzchniach kadtuba jak na
ponizszym rysunku, jest pomocny przy okreslaniu potozenia $rodka cigzkos$ci metoda trzech wag
umieszczonych pod kotami podwozia.

W praktyce, w celu wypoziomowania wiatrakowca wykorzystuje si¢ gorng ptaska powierzch-
ni¢ tunelu wewnatrz kabiny pomiedzy fotelami.

Obszar
dopuszczalnego i i
potozenia SC w i ‘
konfiguracji do lotu
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6.3 Wazenie i okreSlanie polozenia SC metodg podwieszenia

Metoda podwieszenia wiatrakowca jest podstawowa metoda wazenia i okreslania potozenia
srodka cigzko$ci stosowang przez producenta. Polega ona na podwieszeniu wiatrakowca (bez
wirnika no$nego), za sworzen mocujacy piaste do glowicy wirnika, na wadze dynamometryczne;.

Masa wiatrakowca jest rowna sumie masy (netto) odczytanej z wagi, na ktorej zostal on
podwieszony, oraz masy wirnika, ktory nalezy zwazy¢ oddzielnie.

Potozenie $rodka ciezkosci okresla si¢ przy pomocy doktadnej poziomicy (doktadnosé¢ 0,1°)
przyktadanej do gornej ptaskiej powierzchni tunelu wewnatrz kabiny pomigedzy fotelami. Wazne jest
przy tym, aby drazek sterowy nie byt zablokowany (istniata swoboda pochylania gtowicy wirnika).

Dopuszczalny zakres potozenia $rodka ciezko$ci wiatrakowca pustego wynosi:
-0,6° + +0,6°

Rzeczywista masa oraz potozenie $rodka cigzkosci pustego wiatrakowca dla konkretnego
egzemplarza znajduje si¢ w aktualnym protokole wazenia oraz jest podane w punkcie 6.4
Instrukcji Uzytkowania w Locie.

Dopus;czalny zakres pozycji
Srodka Ciezkosci
Wiatrakowiec pusty -0,6 °+0,6°
Zatoga 1-osobowa 45°+55°9°
Zatoga 2-0sobowa 65°+85°
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6.4  Wazenie i okreslanie polozenia SC metodg trzech wag

Metoda trzech wag podktadanych pod kota podwozia jest bardziej przystepna dla wigkszosci
uzytkownikéw. Wiatrakowiec, stawiajac na wagach, nalezy wypoziomowaé przy pomocy
doktadnej poziomicy przykladanej do gornej plaskiej powierzchni tunelu wewnatrz kabiny
pomiedzy fotelami. Wiatrakowiec moze by¢ wazony zaréwno z zalozonym wirnikiem, jak i bez
niego. Istotne dla poprawnego okreslenia potozenia $rodka cigzkosci jest to, aby 0§ glowicy
wirnika byta ustawiona doktadnie pionowo.

Masa wiatrakowca jest rowna sumie wskazan (netto) wszystkich trzech wag (plus masa
wirnika, o ile byt zdemontowany podczas wazenia wiatrakowca).

W =W + Wg + Wgg (+ WR)

Potozenie $rodka ciezkosci wzdtuz osi X oblicza si¢ z nastepujacego wzoru:

gdzie:

W x a+ (WgrL + Wgrr) X b
WEe + WrL + Wgrr

Xcg =

W  —masa wiatrakowca

WEr  — wskazanie wagi pod przednim kotem

WrL — wskazanie wagi pod lewym tylnym kotem

Whgrr — wskazanie wagi pod prawym tylnym kotem

Wr — masa wirnika

a=1725mm — wspdhrzedna X osi kota przedniego (odlegtos¢ od tylnej $ciany kabiny

b=75mm

Xeg [mm]

wiatrakowca (zewnetrzna powierzchnia tylnej $ciany w okolicy belek
ogonowych) do osi obrotu kota wzdtuz osi x)

— wspotrzedna osi kot tylnych (odlegtos¢ od tylnej Sciany kabiny wiatrakowca
(zewnetrzna powierzchnia tylnej Sciany w okolicy belek ogonowych) do osi
obrotu kota wzdhuz osi x)

— wspotrzedna srodka cigzkosci wiatrakowca

UWAGA:

Powyzej podano teoretyczne wartosci wymiaréow a i b.

Wielkosci te nalezy zmierzy¢ podczas wazenia i do wzoru wstawi¢ warto$ci rzeczywiste.

Dopuszczalny zakres potozenia $rodka cigzkos$ci wiatrakowca pustego wynosi:

306 + 386 mm
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Artur Trendak

Trwatos$¢ elementdéw konstrukcyjnych

Rozdziat 7

7.1  Wprowadzenie

Za przestrzeganie dopuszczalnego czasu eksploatacji poszczegolnych podzespotow 1 czgsci
oraz dokonanie ich wymiany lub remontu gtéwnego we wlasciwym terminie odpowiedzialny jest
wlasciciel/uzytkownik. Remonty giéwne realizowane sg przez lub za posrednictwem producenta

wiatrakowca — AVIATION Artur Trendak.

Wymiana poszczegolnych podzespotow lub czgsci wiatrakowca lub remont gtowny powinny

by¢ odnotowane w Ksigzce Ultralekkiego Statku Powietrznego (wiatrakowca).

Wymiana podzespolow 1 elementéw silnika 1 instalacji z nim zwigzanych powinny by¢
wykonywane zgodnie z instrukcjg obstugi silnika CA 912 ULT.

7.2  Czas eksploatacji podzespotow

Czas podano w godzinach lotu lub w latach od daty zabudowy na wiatrakowcu, a w
przypadku silnika - godzinach pracy lub w latach od daty zabudowy.

Zespot lub element konstrukeyjny Czas uzytkowania Czynnos¢
Kadtub jako catos¢ 3000 godzin remont glowny
Maszt wirnika 1000 godzin wymiana
Wirnik (topaty, piasta) 2000 godzin wymiana
] o 500 godzin remont gtowny
Gtlowica wirnika - ;
2000 godzin wymiana
Sworzen zawieszenia piasty wirnika na glowicy 200 godzin wymiana
(teeter bolt) oraz tuleje Slizgowe
Sruby spinajace piaste wirnika 500 godzin wymiana
Sruby i nakretki mocujace topaty wirnika 1000 godzin wymiana
Lozysko gtéwne 500 godzin wymiana
Smigto Zgodnie z zaleceniami
producenta
Sruby $migta Zgodnie z zaleceniami
producenta
Golenie podwozia 1500 godzin wymiana
Sruby i podktadki gumowe mocujace podwozie 500 godzin wymiana
glowne
Bowdeny uktadu sterowania glowica 200 godzin wymiana
Bowdeny w uktadzie steréw kierunku 500 godzin wymiana
Paski klinowe w sprzegle prerotacji 100 godzin wymiana
Lozysko gléwne kota napinacza (6209) 500 godzin wymiana
w sprzegle prerotacji
Silnik 1500 godzin lub 15 lat remont gléwny
Tuleje gumowe (amortyzatory) ramy silnika 1500 godzin wymiana
Pompa paliwa 1000 godzin lub 5 lat wymiana
Przewody paliwowe 500 godzin lub 2 lata wymiana
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Przewody olejowe 500 godzin lub 2 lata wymiana
Przewody wentylacyjne zbiornikéw paliwa 3 lata wymiana
Loze silnika 1000 godzin wymiana
Gumowe taczniki miedzy turbing a gaznikiem 500 godzin wymiana
Lozysko sferyczne bowdendéw uktadu sterowania . .
1 n

glowica (M6) 00 godzi wymiana
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Artur Trendak Ukltad sterowania lotem Rozdziat 8

8.1  Wprowadzenie

Rozdzial 8 podaje projektowe wartosci wychylen elementéw uktadu sterowania wraz z
dopuszczalnymi tolerancjami.

8.2  Zakres katowy ruchow glowicy wirnika

Odchylenie glowicy

Rys. 8.1-1 Zakres ruchéw glowicy

Potozenie postojowe oraz hamowanie wirnika: -2° (+1°/-1°) skrajne przednie
Potozenie podczas lotu poziomego: 7°
Potozenie tylne: 19° (+1°/-1°) skrajne tylne

Maksymalne wychylenie glowicy na prawo i lewo wynosi 7° (+0,5°/-0,5°)

UWAGA:

Regulacji i przegladéw wymagajacych jakiejkolwiek ingerencji w uklady sterowania moze
dokonywa¢ tylko wykwalifikowany personel.
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8.3 Zakres ruchu drazka sterowego

KIERUNEK LOTU

Rys. 8.3-1 Zakres ruchéw drazka
Potozenie 1 odpowiada skrajnie przedniemu pochyleniu glowicy (-2°).
Potozenie 2 (pionowe) odpowiada pozycji neutrum drazka sterowego (7°).

Potozenie 3 odpowiada skrajnie tylnemu pochyleniu gtowicy (19°).

W celu zablokowania drazka sterowego, ustaw go w pozycji skrajnie przedniej i
przytrzymaj. Wolng rekg chwy¢ tasme blokady i pociggnij do siebie tak, aby utrzymywata drgzek
w skrajnym potozeniu.

UWAGA:
ZABRANIA SIE BLOKOWANIA DRAZKA STEROWEGO W TRAKCIE LOTU.

W celu odblokowania drgzka sterowego zwolnij zacisk na tasmie blokujacej 1 pociagnij
drazek do siebie.
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Rys. 8.3-2 Zakres ruchéw drazka

Potozenie 1 odpowiada przechyleniu gtowicy na lewo (8°).

Potozenie 2 (pionowe) odpowiada potozeniu neutralnemu (0°).

Potozenie 3 odpowiada przechyleniu glowicy na prawo (8°).

Zmiana nr:
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8.4 Pedaly, stery kierunku oraz klapka odciazajaca

Przy neutralnym ustawieniu pedatow sterownicy noznej oba stery kierunku powinny by¢
odchylone o 2° w prawo (wzgledem plaszczyzn cigciw statecznikow pionowych). Regulacja
neutralnego polozenia steréw jest mozliwa poprzez odpowiednie zamocowanie bowdenow do
mocowan na belkach ogonowych.

Maksymalne katy wychylen sterow wynoszg 20° + 25° w prawo i w lewo wzgledem
potozenia neutralnego. Wartosci te sa duzo wigksze od maksymalnych katow wychylen, jakie
moga wystapi¢ w locie.

Klapka odcigzajaca jest ustawiana fabrycznie po fazie lotow testowych. Celem jej stosowa-
nia jest ulatwienie lotu na wprost bez koniecznosci uzywania pedalow przez pilota. Jesli istnieje
taka potrzeba, mozna korygowa¢ potozenie klapki, delikatnie doginajac lub odginajac ja. Nie
wolno zbyt mocno naprezac¢ powierzchni sterow, gdyz mogg zosta¢ one uszkodzone. Klapka jest
przyklejona klejem poliuretanowym. Wygigcie klapki w lewo odchyla kierunek lotu wiatrakowca
w prawo, i odwrotne.

155°
—

Rys. 8.4-1 Polozenie klapki odciazajacej
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9.1 Manewrowanie na ziemi, transport drogowy

Podczas transportu lub przemieszczania wiatrakowca drazek sterowy powinien zawsze by¢
unieruchomiony $ciggaczem.

Do transportu drogowego (na przyczepie, w kontenerze) nalezy zdemontowac wirnik (patrz
punkt 3.1.2) i przymocowa¢ wiatrakowiec do podloza za golenie podwozia.

Przemieszczanie wiatrakowca po ziemi powinno by¢ wykonywane z duzg ostroznosciag przy
uzyciu rozwidlonego dyszla, zaczepionego za o$ kota przedniego, albo liny zaczepionej za golen
przednig.

Podczas postoju z zatozonym wirnikiem nalezy przywiaza¢ wirnik do kadtuba przy pomocy
sciggaczy z kieszeniami zaktadanymi na koncowki topat albo przy uzyciu dwoch tasm.

9.2  Czyszczenie i konserwacja

Powierzchnie zewnetrzne kadluba, wirnika i $migla nalezy my¢ woda z dodatkiem tagod-
nego mydfa. Trudno zmywalne plamy smaru lub oleju mozna usung¢ przy pomocy niestrzepigcego
si¢ materialu zwilzonego ciezkg benzyng alifatyczna.

Do powierzchni malowanych mozna stosowa¢ dowolne wysokogatunkowe woski lub pasty
polerskie typu samochodowego. Do polerowania nalezy uzywaé¢ miekkich tkanin lub zamszu.

Oszklenie sptuka¢ czysta wodg lub roztworem wody z dodatkiem tagodnego mydta, a
nastepnie wytrze¢ je migkka czysta tkaning, gabka lub zamszem. Nalezy zachowa¢ przy tym duza
ostroznos¢, aby unikng¢ zadrapan.

UWAGA:
Do czyszczenia oszklenia nie nalezy stosowac srodkéw zawierajacych alkohol!
Whnetrze kabiny, fotele, dywaniki 1 tapicerka powinny by¢ czyszczone odkurzaczem.

Zalecane jest stosowanie dostepnych w handlu srodkéw czyszczacych do tapicerki samochodowej,
jednakze nalezy $cisle przestrzega¢ znajdujgcych si¢ na opakowaniu wskazoéwek.

Czyszczenie silnika przeprowadzi¢ zgodnie z Instrukcja Obstugi Silnika.

9.3 Naprawy i modyfikacje

Wszelkie naprawy lub modyfikacje konstrukcji moga by¢ przeprowadzane jedynie przez
uprawniony personel i w porozumieniu z producentem wiatrakowca.

UWAGA:

Przed wykonaniem jakiejkolwiek modyfikacji wiatrakowca
nalezy skontaktowac¢ si¢ z nadzorem lotniczym w celu upewnienia sig,
ze planowana modyfikacja nie naruszy zdatnosci wiatrakowca do lotu.

Po dokonaniu napraw lub modyfikacji nalezy zwazy¢ pusty wiatrakowiec i okresli¢ jego
potozenie srodka cigzkos$ci, oraz zapisa¢ te dane w tabeli w punkcie 6.4 Instrukcji Uzytkowania w
Locie.
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10.1 Wprowadzenie
Rozdzial 9 obejmuje odpowiednie uzupeinienia niezbedne dla bezpiecznego i sprawnego

uzytkowania wiatrakowca, gdy wyposazony jest w rozne dodatkowe uklady i wyposazenie
niestosowane w wariancie standardowym.

10.2 Wykaz wprowadzonych uzupekien

Nr dokumentu Tytut dotaczonego uzupetnienia Uwagi

W kolumnie ,,Uwagi” nalezy r¢cznie potwierdzi¢ wystgpowanie dodatkowego wyposazenia
lub uktadow w egzemplarzu wiatrakowca, dla ktdrego przeznaczona jest niniejsza instrukcja.
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