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Zalacznik nr 2

Modyfikacja tymczasowa - wzmocnienie
wezla mocowania masztu wirnika nosnego

Ogolne

Niniejszy zalacznik jest instrukcja montazu dodatkowego tymczasowego wzmocnienia
masztu wirnika nosnego wiatrakowca Xenon 2 (wg punktu 3.2 biuletynu).

Wymagane narzedzia:

- Klucze ampulowe: 3,51 6,
- Klucze oczkowe lub nasadowe: 8, 101 13,

- Wiertarka,

- Wiertla o Srednicy 51 6 mm,
- Klucz dynamometryczny,

- Srubokret plaski,

- Szczypcee o dlugosci catkowitej minimum 200 mm.

Przed montazem wzmocnienia nalezy wykona¢ przeglad wg Zalacznika nr 1 do

niniejszego biuletynu.

Schemat montazowy wzmocnienia przedstawiony jest na Rysunku Z2-1.

Prace nalezy wykona¢ z wykorzystaniem zestawu naprawczego pozyskanego od
producenta - firmy Aviation Artur Trendak. Zestaw ten zawiera pozycje 9, 15, 17, 20,
21, 22, 24, 25, 31 i 32 wyszczegblnione w tabeli pod rysunkiem i wyrdznione kolorem

niebieskim.
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Rys. Z2-1 Schemat montazowy wzmocnienia

Poz. Nazwa czgsci Szt. Material Nr rysunku lub normy
2 |Maszt 1 |AI AW-6106 CAXen-K-M-6000
3 |Katownik alu pionowy 120x40x3 2 |AlPA7/AW2024 |CAXen-K-M-6003A
9 |Nakretka samohamowna (nylon) 4 | Steel, Mild DIN 985 - M8
10 |Podkiadka 4 | Steel, Mild DIN 125-A 84
11 |Podkiadka 4 | Steel, Mild DIN 9021 -84
12 |Sruba specjalna M8x40/30 4 | Steel, Mild CAXen-K-M-6037
15 |Sruba specjalna M6x40/25 4 | Steel, Mild CAXen-K-M-6035
17 | Nakretka samohamowna (nylon) 4 |Steel, Mild DIN 985 - M6
19 | Uchwyt stuchawkowy 2 |PA6G/AW2017A  |CAXen-K-A-1012
20 | Plaskownik krotki 2 |AIPA7/AW2024 |CAXen-K-M-6030
21 |Plaskownik dlugi 2 |AIPA7T/AW2024 |CAXen-K-M-6031
22 | Nakretka samohamowna (nylon) 4 | Steel, Mild DIN 985 - M5
24 | Plytka mocowania owiewki masztu 2 | Stal 304L CAXen-K-M-6032
25 |Sruba z tbem soczewkowym 4 | Steel ISO 7380 - M5x16
31 |Podkladka 8 |Steel, Mild DIN 9021 - 6,4
32 | Podkiadka 8 |Steel, Mild DIN 9021 -5,3
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Plan czynnosci

Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnym podlozu i unieruchomic¢ poprzez wlaczenie
hamulca postojowego. Katowniki (3) pozostajg zdemontowane po przegladzie wg
Zalgcznika nr 1,

Wpytrasowanie i wykonanie otworéw w plaskownikach
Plaskowniki (20) i (21) dostarczone w zestawie naprawczym hie posiadaja otworow.

Plaskowniki dlugie (21) nalezy przylozy¢ do wewngtrznej strony S$cianek masztu,
zgodnie z wymiarami podanymi na Rysunku Z2-2, i wytrasowa¢ na nich polozenie
otworOéw przez istniejace otwory w maszcie.

Wywierci¢ po 2 otwory &5 (gorne) w ptaskownikach dtugich (21).

Zlozy¢ w pary plaskowniki dlugie (21) z krotkimi (20) w taki sposob, aby ich przednie
i dolne krawedzie si¢ pokrywaty, i przewierci¢ wspoélnie po 2 otwory &6 w kazdym z
pakietow.

Rys. Z2-2 Potozenie plaskownikow
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Montaz wzmocnienia

Katowniki (3) oraz ptaskowniki (20) i (21) przymocowaé do masztu (2) i wregi kadluba
zgodnie z Rysunkiem Z2-1:

e Przymocowa¢ katowniki (3) $rubami (12) do wregi kadtuba,

e Przymocowa¢ ptaskowniki (21) $srubami (25) do masztu,

e Przymocowac¢ ptaskowniki (20) 1 (21) srubami (15) do masztu (2) i katownikow (3).
Wtozenie srub M6 od wewnetrznej strony masztu wymaga uzycia dtugich szczypiec,

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na zalozenie odpowiednich podktadek pod tby $rub i
pod nakretki.

Momenty dokrecenia nakretek sg nastepujace:
M8 24 £ 1 [Nm]
M6 10 £ 1 [Nm]
M5 8+ 1[Nm]

e Zatozy¢ drzwi inspekcyjne w ostonie silnika, z lewej i prawej strony kadhuba.

W celu uproszczenia wykonywania kolejnych obowiazkowych przegladdéw o zwigkszo-
nej czestotliwosci (co 25 h) zaleca si¢ tymczasowe uzytkowanie wiatrakowca bez
przedniej owiewki masztu.

KONIEC




