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Zgodnosc z niniejszym biuletynem jest

OBOWIAZKOWA

DATA WEJSCIA W ZYCIE
25.04.2025

ZASTOSOWANIE

Niniejszy biuletyn serwisowy dotyczy wszystkich modeli wiatrakowcéw wyprodukowanych przez
Aviation Artur Trendak z silnikami z uktadem wtryskowym AAT.

PRZEDMIOT

Wymiana czujnika potozenia watu.

POWOD

Stwierdzono niewystarczajgcg odporno$é na temperature dotychczas stosowanych czujnikéw
potozenia watu.

RYZYKO ZANIEDBANIA

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze poskutkowac:
e Problemami z uruchomieniem silnika.
e Przerywang pracg silnika

e Zatrzymaniem silnika w trakcie lotu.

WYMAGANIA
Biuletyn do natychmiastowego wykonania.

Nalezy zweryfikowaé typ zamontowanego czujnika potozenia watu wedtug ponizszej procedury.
Jezeli zastosowano czujnik wadliwy to konieczne dokonaé jego wymiany.

Czynnos$¢ wymiany moze wykonac tylko uprawniony personel.

W przypadku watpliwosci w ocenie prosimy o kontakt z firmg Aviation Artur Trendak.
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PRZED WYKONANIEM JAKICHKOLWIEK CZYNNOSCI W KOMORZE SILNIKA NALEZY ODtACZYC ZE
STYCZNIKA ROZRUSZNIKA JEDEN PRZEWOD, TAK JAK POKAZANO NA RYSUNKU 2!

-~

Rysunek 1. Przewdd podtaczony do stycznika.
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Rysunek 2. Przewdd odtaczony od stycznika.
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PROCEDURA SPRAWDZENIA:
1) Po unieruchomieniu wiatrakowca otworzy¢ prawe okienko inspekcyjne w pokrywie silnika.

2) Po otwarciu okienka odnalez¢ czujnik potozenia watu. Miejsce to pokazano na Rysunku 3.

11O RSTi \
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Rysunek 3. Czujnik potozenia watu - umiejscowienie
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3) Dokonac¢ pomiaru dtugosci zamontowanego czujnika suwmiarkg w sposéb pokazany na
Rysunku 4. Wazne zeby pomiar zostat dokonany od uchwytu czujnika az do jego kranca z
ktdrego wychodzi przewdd.

Rysunek 4. Pomiar czujnika potozenia watu.

4) Wynik powyzej 21mm Swiadczy o zastosowaniu nowego rodzaju czujnika. Nie nalezy
wymieniaé go na nowy.

Wynik pomiaru ponizej 15mm $wiadczy o zastosowaniu wadliwego rodzaju czujnika.
Nalezy wymieni¢ ten czujnik na nowy.

W przypadku uzyskania innych wynikdw pomiaru prosimy o kontakt z najblizszym
dealerem Aviation Artur Trendak.
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ALTERNATYWNA PROCEDURA SPRAWDZENIA:
1) Odtaczy¢ czujnik od instalacji.
2) Woykrecié catkowicie czujnik najpierw luzujgc nakretki kontrujace.
3) Dokonac¢ pomiaru catkowitej dtugosci czujnika.
Wadliwe czujniki majg dtugos¢ 31 mm

Nowe czujniki majg dfugosé¢ 43mm

PROCEDURA WYMIANY:

PRZED WYKONANIEM JAKICHKOLWIEK CZYNNOSCI W KOMORZE SILNIKA NALEZY ODtACZYC ZE
STYCZNIKA ROZRUSZNIKA JEDEN PRZEWOD, TAK JAK POKAZANO NA RYSUNKU 2!

1) Unieruchomi¢ wiatrakowiec i sprawdzi¢ czy silnik ostygt po ostatnim uruchomieniu.

2) Odtaczy¢ wadliwy czujnik od instalacji za pomoca znajdujacej sie na przewodzie wtyczki.
Rysunek 5.

Rysunek 5. Umiejscowienie wtyczki czujnika potozenia watu.
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3) Woykreci¢ catkowicie wadliwy czujnik najpierw luzujac nakretki kontrujace.

4) Obracajac $migtem wiatrakowca ustawi¢ koto magnesowe w sposéb pokazany na Rysunku

Rysunek 6. Prawidtowe potfozenie kota magnesowego.
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5) Najwazniejszym jest aby element oznaczony na Rysunku 6. literg A byt w obszarze
dziatania czujnika potozenia watu.

Rysunek 7. Prezentuje niewtasciwe ustawienie kota magnesowego.

Rysunek 7. Nieprawidtowe potozenie kota magnesowego
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6) Whkreci¢ nowy czujnik potozenia watu bez uzycia narzedzi do oporu, tak aby opart sie o
element oznaczony na rysunku 6. literg A.

7) Wykonac znacznik w dowolnym widocznym miejscu gwintu, a nastepnie wykreci¢ czujnik
o jeden obrot, tak aby znacznik znalazt sie w tej samej pozycji.

8) Dokreci¢ nakretki kontrujgce uzywajgc preparatu do klejenia potaczen gwintowych np.
Wurth szczeliwo do gwintéw, srednie (Nr art. 0893243025) lub inny o tozsamych
parametrach.

Kontakt:

Arkadiusz Golbert
arek@trendak.eu

+48 530 907 000
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